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Zum Lesen der Bedienungsanleitung
bitte die erste Umschlagseite herausklappen.

When reading these instructions,
please open the first cover leaf.

Mode d’emploi:
déplier la premiére page de couverture.

Para leer las instrucciones de manejo,
desdoblar la primera pagina de la cubierta.

Per leggere le istruzioni d’uso
aprire la prima pagina.

Voor het lezen van de gebruksaanwijzing
deze bladzijde openslaan.

Sl& den forste side ud for bedre at kunne laese
og forsté betjeningsvejledningen.

Vid lasning of bruksanvisning
skall forsta sista omslags sidorna vikasut.

Vennligst les forsiden forst for & fa en bedre
rettledning og forstaelse av bruksanvisningen.

Lukiessasi tétd kayttdohjetta kédnnd
etummainen kuvasivu esiin.

Para ler as instrucdes de uso,
favor abrir a folha no verso da capa.

Aby przeczytaé instrukcje obstugi prosze
roztozyé pierwszq strone oktadki.

A kezelési 0tmutaté elolvasaséhoz kérjik
nyissa fel az alsé boritéoldalt.

P¥i &teni ndvodu prvni stranu otogit.
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1. Bestimmungsgemafle
Verwendung

Das Nietgerat darf nur, wie in dieser Anleitung
beschrieben, zum Setzen von Blindnieten ver-
wendet werden.

Die Sicherheitshinweise sind einzuhalten!

2. Sicherheitshinweise A

® Das Nietgerdt ist ausschlieBlich zum Setzen
von Blindnieten zu verwenden.

® Uberlasten Sie das Nietgerdt nicht, arbeiten
Sie im angegebenen Leistungsbereich.

® Nicht ohne Figegut nieten. Der Blindniet
kann vom Nietgerat wegspringen. Niet-
gerdte nie gegen sich oder andere Personen
richten.

® Der Auffangbehdlter fir Restdorne muf3 beim
Betrieb des Nietgerdtes stets aufgeschraubt
sein.

® Der Auffangbehdlter ist rechtzeitig zu ent-
leeren; Uberfillung fihrt zu Stérungen am
Nietgerat.

® Das Nietgerdt darf nicht als Schlagwerkzeug
benutzt werden.

® DruckluftanschluBleitungen regelmaBig auf
Festsitz und Dichtheit kontrollieren.

® Bei Wartungsarbeiten am Nietgerdt und
bei Nichtgebrauch ist das Gerdt immer vom
Druckluftnetz zu trennen.

® Beim Arbeiten mit dem Nietgerat stets
Schutzbrille tragen. Persénliche Schutzaus-
ristung wie Schutzkleidung, Handschuhe,
Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe, Gehéor-
schutz und Sicherung gegen Absturz wird
empfohlen.

® Zulassigen Betriebsdruck nicht Gberschreiten.

® Beim Ablegen das Nietgerdt gegen Herun-
terfallen sichern.

® Reparaturen sind nur durch eine geeignete
Fachkraft auszufihren. Im Zweifelsfalle ist
das Nietgerdt unzerlegt an den Lieferer oder
GESIPA einzusenden.

3. Arbeitsbereiche
Geratetyp TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Standardblindniete @ (mm) 2,4-3,2 bis 5 bis 6,4 bis 6,4
alle Werkstoffe

bis 4 Alu | bis 6 Alu [ bis 8 Alu [ bis 8 Alu
4. Technische Daten
Geratetyp TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Gewicht (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Betriebsdruck (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Gerdtehub (mm) 15 18 25 19
Schlauchanschluf3 & (mm) 6 6 6 6
Volumen Auffangbehditer (Restdorne) ca.100 bis 200 je nach Grafe
Luftverbrauch (NI/Niet) ca.1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Setzkraft bei 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 20.000
Hydrauliksl, ISO VG 32 bis 46 (ml) ca.30 ca.30 ca.30 ca.30
Gerduschemmission Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibration (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Druckluftqualitat (gefiltert) v v v v
Integrierte Restdornabsaugung v v v v
Integrierte Blindnietansaugung v v v v
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5. Ausristung/Zubehér
Gerdtetyp (Artikel-Nr.) TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Mundstiick in Arbeitsposition 17/18 17/27 17/36
Mundstiicke am Gerdteboden 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 Montageschlissel SW12/14 (756 2195) v v v
1 Montageschlissel SW14/17 (756 2187) v v v
1 Flasche Hydrauliksl 100 ml (715 8955) v v v
1 Ol-Nachfillbehélter (756 2179) v v v
6. Mundstiicks-Zuordnung
Niet @ (mm) Niet-Werkstoff Mundstick | Artikel-Nr.
2,4 Alu 17/18 725 2075
3,2 CAP-Aly, CAP-CU 17/18 725 2075
3 und 3,2 Alu, CU, Stahl, Edelstahl, Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Alu, PG-Alu, PG-Stahl
4 Alu, CU, CAP-Aly, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Stahl, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl 17/29 725 2059
5und 4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-CU, PG-Alu 17/29 725 2059
5und 4,8 Stahl, Alu/Alu 17/32 725 2067
5und 4,8 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl 17/36 725 2083
6 Aly 17/36 725 2083
6 Stahl 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Stahl, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Aly 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Niet-Werkstoff Mundstiick | Artikel-Nr.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, Stahl/Stahl, Monel/Edelstahl 17/42 BT* 725 2229
7,7 Alu/Alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Niet-Werkstoff Mundstiick | Artikel-Nr.
4,8 Alu/Alu, Stahl/Stahl, Edelstahl 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, Stahl/Stahl, Edelstahl 17/41 MG* 724 3146

* Mundstiicke in verlangerter Ausfihrung und weitere Spezialausfihrungen sind auf Anfrage als
Sonderzubehér lieferbar.
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7. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung sowie
Sicherheitshinweise lesen, beachten (!) und
sorgféltig aufbewahren.

Druckluftnetzanschluss zum Nietgerat durch
Fachkraft erstellen.

7.1 Auffangbehélter aufsetzen
Auffangbehdlter fir Restdorne bis zum An-
schlag (durch Rechtsdrehung) aufschrauben.

7.2 Auswahl und Wechsel des Mundstiickes
Achtung! Immer das der Blindnietgréfie

A entsprechende Mundstiick einsetzen.
(Auswahl nach Tabelle geméaf3 Punkt 6)

Wechsel des Mundstiickes
— Nietgerdt vom Druckluftnetz trennen.
- Mundstiick von Stahlhiilse abschrauben.
— Ausgewdhltes Mundstiick einschrauben
und festziehen.

7.3 Setzen eines Blindnietes
- Nietgerdt an Drucklufinetz anschliefen.
— Blindnief in das Mundstick einstecken
und mit dem Nietgerdt bis zum Anschlag
in die Figegut-Bohrung einfihren.
- Ausloser betdtigen bis der Nietdorn abreif3t.
— Ausléser loslassen.
— Der Restdorn wird automatisch in den
Auffangbehélter gefordert (s.Pkt.7.5).

7.4 Ansaugen und Halten eines Blindnietes

Diese Funktion dient dazu, den Blindniet im

Mundstiick des Nietgerdtes zu halten, wenn

senkrecht nach unten geniefet werden soll.

— Absperrventil Nr.88 im Nietgerétekopf mittels
Stift (z.B. Nietdorn) nach links oder rechts bis
zum Anschlag schieben.

- Nach dem Greifen des Nietgerates den
Schieber Nr.86 bis zum Einrasten nach oben
schieben. Zum Ausschalten der Ansaugung
den Schieber nach unten schieben.

— Durch Zuriickschieben des Absperrventils
Nr.88 wird die komplette Ansaugfunktion
des Gerdtes abgestellt.

7.5 Entleerung des Auffangbehélters

— Der Auffangbehdlter ist rechtzeitig zu ent-
leeren; Uberfillung fihrt zu Stérungen am
Nietgerdt.

- Auffangbehélter durch Linksdrehung ab-
schrauben, Restdorne in geeignetem Behdlter
sammeln.

- Auffangbehdlter aufschrauben.
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8. Wartung und Pflege

Der komplette Greifmechanismus muf3 regel-
mé&Big gewartet werden.

8.1 Futterbacken élen

- Nietgerat vom Druckluftnetz trennen

— Stahlhilse Nr.24 abschrauben

- Kompletten Futtermechanismus bis zum
O-Ring Nr.17 in Olbad tauchen bzw.
Futterbacken Nr.15 mit Ol benetzen und
abtropfen lassen.

- Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge

8.2 Futterbacken wechseln

— Gerdt vom Druckluftnetz trennen

— Stahlhiilse Nr.24 abschrauben

— Futtergehduse Nr.16 abschrauben

— Futterbacken Nr.15 entnehmen

— Futtergehduse reinigen und Gleifflachen feften

— Neue Futterbacken von vorn einsetzen
(werden vom Fett gehalten)

- Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge; alle Teile fest miteinander
verschrauben.

8.3 Hydrauliksl nachfillen

- Nietgerdt vom Druckluftnetz trennen.

— Stahlhilse Nr.24 abschrauben.

— OlNachfiillschraube Nr.30 und Dichtung
Nr.31 mit Torx-Schraubendreher 720
abschrauben.

- Beiliegenden Ol-Nachfillbehélter mit Deckel
aufschrauben.

- Nietgerdt an Druckluftnetz anschlieflen und
Ausloser betdtigen; danach Nietgerdt vom
Druckluftnetz trennen.

- Altes Ol aus OFNachfillbehélter ausgieBen.

- OWNachfilllbehalter bis zur Markierung mit
Hydrauliksl fillen.

— Zugkolbeneinheit von Hand mehrfach vor-
sichtig hin- und herbewegen bis Ol blasenfrei
austritt; Zugkolbeneinheit vollstandig bis
Anschlag nach hinten schieben und hinten
stehen lassen. R

— ONachfiillbehdlter abschrauben und OI-
Nachfillschraube mit Dichtung einschrauben.

- Nietgerdt an Druckluftnetz anschlieflen und
Niefgerdt zweimal auslésen.

— OlNachfillschraube vorsichtig ca. 2 Umdre-
hungen ldsen; Zugkolbeneinheit bewegt sich
langsam bis in die vordere Endlage.

Dabei austretendes Ol mit Lappen auffangen.

- OlNachfillschraube festziehen

— Stahlhilse aufschrauben.



8.4 Lagerung
Der Aufbewahrungsort fir das Nietgerat soll
trocken und frostsicher sein

9. Reparatur

Garantiereparaturen werden grundsétzlich
vom Hersteller durchgefihrt.
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Reparaturen auferhalb der Garantiezeit sind
nur von fachkundigem Personal auszu-
fihren. Nichtbeachtung von Montage- und Ein-
stellvorschriften als auch nichtfachkundiger
Umgang kdnnen zu schwerwiegenden Schaden
am Nietgerdt fihren. Im Zweifelsfall ist das
Nietgerdt an den Lieferer oder GESIPA einzu-
senden.

10. Behebung von Stérungen

10.1 Blindniet wird nicht gesetzt

— Futterbacken Nr.15 verschmutzt

Futterbacken Nr.15 stumpf

Betriebsdruck nicht ausreichend

Gerdtehub zu gering

10.2 Restdorn wird nicht abgesaugt

- Auffangbehdlter voll
— falsches Mundstiick verwendet
— Mundstiick verschlissen

— Restdorn in Futterbacken verkeilt

- reinigen und Gleitflachen dlen (siehe Pkt.8.1)
wechseln (siehe Pkt.8.2)

siehe Betriebsdruck (siehe Pkt. 4)

Hydraulikdl nachfillen (siehe Pkt.8.3)

Abhilfe
— leeren (siehe Pkt.7.5)
— gemdB Tabelle austauschen (siehe Pkt.6)

— erneuern

— Futterbacken und Futtergehduse reinigen
und Gleitfléchen dlen; bei Verschleif3
erneuern (siehe Pkt.8.2)

11. Garantie

Fir dieses Nietgerdt leisten wir 12 Monate
Garantie ab Liefertag.
(Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein)

Schéden die auf natiirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgeméf3e Behandlung
zuriickzufihren sind, werden von der Garantie
ausgeschlossen.

Schaden die durch Material- oder Herstellungs-
fehler entstanden sind, werden unentgeltlich
durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerdt unzerlegt an den Lieferer oder
an GESIPA gesandt wird.
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12. C € Konformitétserkldrung

Hiermit erkléren wir, dass die Bauart der pneumatisch-hydraulischen Blindnietgeréte

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

bei bestimmungsgemdfer Verwendung den nachfolgend angefihrten Normen, Gesetzen und
Vorschriften entspricht:

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(Sicherheitsbeauftragter)
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1. Conditions of Use

This blind rivet setting tool may be used only

to set blind rivets, as described in the operating

instructions.

The safety instructions MUST be followed!

2. Safety Notes A

® Use the tool ONLY to set blind rivets

® Never overload the tool: Work within the
stated performance parameters

® Never operate the tool without placing the
blind rivet in the hole of the workpiece
or the rivet could come off the tool! Do not
point the tool head towards yourself or
anyone else!

® The spentmandrel container should always
be screwed tightly on to the tool whilst in
operation.

® Regularly empty the spent mandrel container:
Overloading may cause damage to the tool.

3. Working Range

® Do not use the tool as a hammer.

® Regularly check the compressed air connec-

tions for 'play' and leakage.

® Prior to maintenance and when not in use,

always disconnect the tool from the com-
pressed air supply.

® Safety glasses should always be worn when

using the riveting tool. The use of any per-
sonal protective clothing is always recom-
mended.

® Do not exceed the air pressure limit of the

tool.

® When not in use, make sure that the tool

cannot fall to the floor.

® Repairs should be carried out only by quali-

fied staff. When in doubt, the tool should be
sent back (not dismantled) to the supplier or
to Gesipa.

Type of tool

TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4

Standard blind rivet @ (mm)

24-3,2| upto5 |uptoé,4 | uptob,4

all materials

up to 4 Alu]up to 6 Alu[up to 8 Alu[up to 8 Alu

4. Technical Data

Type of tool TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Weight (kg) 1,3 1,6 19 2,0
Operating pressure (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Stroke (mm) 15 18 25 19

Air connecting hose & (mm) 6 6 6 6

Spent mandrel container capacity

(spent mandrels)

approx. 100 to 200 acc. fo size

Air consumption (Liter/rivet) approx. 1,0 |approx.2,3|approx.4,8 |approx.4,8
Setting Power at 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Hydraulic fluid ISO VG 32 up to 46 (ml) approx.30 | approx.30 | approx.30 | approx.30
Noise emission Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibration (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Compressed air requirement (filtered) v v v v
Integrated spent mandrel ejection v v v v
Integrated rivet retention v v v v
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5. Equipment/Accessories

Type of tool (PartNe) TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Nosepiece in working position 17/18 17/27 17/36
Nosepieces in tool base 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 wrench SW12/14 (756 2195) v v v
1 wrench SW14/17 (756 2187) (%4 v v
1 bottle of Hydr. fluid 100 ml (715 8955) v v v
1 oil filling container (756 2179) v v v
6. Nosepiece table
Rivet @ (mm) Rivet Material Nosepiece Part-N°.
2,4 Aly 17/18 725 2075
3,2 CAP-Alu, CAP-CU 17/18 725 2075
3and 3,2 Alu, CU, Steel, Stainl. Steel, Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Aly, PG- Aly, PG-Steel
4 Alu, CU, CAP-Alu, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Steel, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Stainl. Steel, Stinox, PG-Steel 17/29 725 2059
5 and 4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-CU, PG-Alu 17/29 725 2059
5and 4,8 Steel, Alu/Alu 17/32 725 2067
5and 4,8 Stainl. Steel, Stinox, PG-Steel 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 Steel 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Steel, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Aly 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Rivet Material Nosepiece Part-N°.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, Steel/Steel, Monel/Stainl. Steel 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) |Rivet Material Nosepiece Part-N°.
4,8 Alu/Alu, Steel/Steel, Stainl. Steel 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, Steel/Steel, Stainl. Steel 17/41 MG* 724 3146

* Available as a special accessory
Elongated nosepieces and further special nosepieces available on request.



7. Starting Procedure

Before use, read, pay attention to and carefully
keep both the operating and safety instructions.

Ensure a specialist.connects the compressed air
supply to the riveting tool

7.1 Installation of the spent mandrel

Screw the spent mandrel container on to the

tool by turning it clockwise.

7.2 Selection and exchange of nosepieces
2 Attention: Always use a nosepiece

corresponding to the blind rivet size
(selection according to table point 6.)

Exchanging nosepieces
— Disconnect the tool from the compressed air
— Unscrew the nosepiece from the tool head
— Screw in and tighten the replacement nose-
piece.

7.3 Setting a blind rivet

— Connect the tool to the compressed air.

— Insert the blind rivet info the nosepiece and
place the rivet into the workpiece

— Press the yellow trigger until mandrel breaks.

- Release the yellow trigger

— The mandrel is automatically transported to
the mandrel container (see point 7.5)

7.4 Suction and holding of a blind rivet

This feature allows the blind rivet to be held

in the ool nosepiece for vertical, downwards

riveting.

— Open the ON/OFF valve N° 88 in the tool
head by pushing it to the right or left stop
with a pin (e.g. a mandrel) to enable the
suction feature.

— After Closing the hand on the pistol grip push
slider N° 86 upwards to stop to switch on the
suction. Pushing slider N° 86 downwards will
switch off the suction.

— Pushing back the ON/OFF valve N° 88 will
permanently disable the suction feature.

7.5 Emptying the mandrel container

— The mandrel container must be emptied
regularly; Overfilling causes the tool to mal-
function.

— Unscrew the container counter-clockwise and
dispose of spent mandrels according to valid
recycling procedures.

— Screw the spent mandrel container back on
to the tool.
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8. Maintenance and Care

The complete jaw assembly must be regularly
maintained.

8.1 Lubricating the jaws

— Disconnect the tool from the compressed air

— Screw off steel head N° 24

— Dip the complete jaw housing into oil as far
as N° 17 O-ring, or spray oil on Jaws N° 15

- Reassemble in reverse order.

8.2 Exchanging jaws

— Disconnect the tool from the compressed air

— Screw off steel head N° 24

— Screw off jaw housing N° 16

— Remove jaws N° 15

- Clean jaw housing and grease friction
surfaces

— Insert new jaws from the front (grease will
hold in position)

- ReasseHydraulic fluid refill

8.3 Hydraulic fluid refill

— Disconnect the tool from the compressed air

— Screw off steel head N° 24

— Unscrew and remove fluid refill screw N° 30
c/w sealing ring N° 31, using a T20 Torx
screwdriver

— Screw on included oil filling container
with cover

- Reconnect the tool to the air pressure and
depress yellow trigger once. Disconnect the
tool from compressed air

— Empty old oil from the oil container.

— Fill oil container with new hydraulic fluid,
up to mark

- Move fraction rod back and forth carefully
several times by hand until oil escapes
bubble-free. Push traction rod fully back up
to stop and leave in this position.

- Remove oil filling container and screw back
sealing ring and refill screw

— Reconnect the tool to compressed air and
depress trigger twice.

— Carefully loosen oil filling screw by 2 revs;
Traction rod will move slowly up to forward
stop. Wipe away spilt oil.

— Retighten oil filling screw

— Screw on steel head N° 24



8.4 Storage conditions
Keep tool in a dry, frost-proof area

9. Repair

In principle, warranty repairs should only
be carried out by the manufacturer.

When warranty expires, repairs should be
carried out by trained personnel. Failure to
correctly carry out sefting instructions and
incorrect handling can lead to serious tool
defects. When in doubt, the tool should be
returned to the manufacturer.

10. Troubleshooting

10.1 Blind rivet does not set

— Jaws N° 15 dirty
- Jaws N° 15 worn

- Low air pressure

— Stroke too small

10.2 Spent mandrel is not evacuated

— Spent mandrel container full
- Wrong nosepiece in use
- Nosepiece worn

- Spent mandrel jammed in jaw housing

— Clean and lubricate (point 8.1)

— Change jaws (point 8.2)

- See air pressure requirement (point 4)
— Reéfill hydraulic fluid (point 8.3)

— Empty spent mandrel container (point 7.5)
— Change according to table (Point 6)
— Change nosepiece

— Clean and oil jaws or change if worn
(point 8.2)

11. Warranty

This riveting ool has a 12 months warranty
from the date of delivery (to be proven by
invoice or delivery note). Damage caused
by wear, overload or improper handling is
excluded from the warranty.

Damage caused by material or manufacturing
defects will be covered by the warranty and
will be repaired or replaced free of charge.

Claims can only be accepted if the complete
riveting tool (not dismantled) is returned to
the distributor, or to GESIPA.



12. C € Conformity Declaration

We hereby declare that the construction of the pneumatic hydraulic blind riveting tools

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

when used in accordance with the operating instructions meets the following standards,
laws and regulations:

® 98/37/EEC

@W@/

H.U. Harder
(Safety Officer)
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1. Utilisation nominale

L'outil de rivetage ne doit étre utilisé que pour
poser des rivets aveugles, suivant les indications
de la notice.

Les consignes de sécurité doivent étre
respectées.

2. Consignes de sécurité A

® |'outil de rivetage ne doit étre utilisé que
pour poser des rivets aveugles.

® Ne pas surcharger |'appareil et travailler uni-
quement dans la gamme de performances
indiquée.

® Ne pas rivefer a vide | Le rivet peut alors
étre éjecté de |'outil. Ne jamais diriger I'outil
vers des personnes.

® |e bol de récupération des clous doit &tre monté
en permanence sur |'outil pendant le travail.

® Vider réguliérement le bol de récupération
des clous afin d’éviter des pannes dues &
I’engorgement de celuii.

® Ne jamais ufiliser |'outil comme un marteau.

® Contréler réguliérement le branchement et
I'étanchéité des conduites d’air comprimé.

® En cas de non-utilisation ou d'infervention
sur |'outil, toujours débrancher I'arrivée d'air
comprimé.

® Pour utiliser 'outil, porter des lunettes de
protection, une protection vestimentaire per-
sonnelle, des gants, un casque protecteur,
des chaussures antidérapantes, une protec-
tion auditive. Une protection contre les
chutes est recommandée.

® Ne pas dépasser la pression d'alimentation

prescrite.

® Lorsque |'outil est posé quelque part,

s'assurer qu'il ne puisse pas tomber.

® Les réparations ne doivent étre effectuées

que par du personnel qualifié. En cas de
doute, renvoyer |'outil au fournisseur ou &

GESIPA.

3. Capacité
Type d’outil TAURUS 1 |[TAURUS 2 | TAURUS 3 |[TAURUS 4
@ Rivets standard (mm) 24-3,2| max.5 | max. 6,4 | max. 6,4

tous matériaux

max. 4 Alu[max. 6 Alu[max. 8 Alu[max. 8 Alu

4, Caractéristiques techniques

Type d’outil TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Poids (kg) 1.3 1.6 1.9 2,0
Pression d’alimentation (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Course (mm) 15 18 25 19
Diamétre de conduite & (mm) 6 6 6 6
Capacité du bol de récupération (clous) de 100 & 200 suivant faille du clou
Consommation d’air (I/rivet) ca.1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Force de traction & 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Fluide hydraulique, ISO VG 32 a 46 (ml) ca.30 ca.30 ca.30 ca.30
Niveau de bruit Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibrations (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Qudlité de I'air (filtré) v v v v
Aspiration des clous rompus intégrée v v v v
Maintien du rivet par aspiration v v v v
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5. Equipement/Accessoires

@

Type d’outil (N° d’Art.)| TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Embouchure en position de travail 17/18 17/27 17/36
Embouchures & la base de I'outil 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 clé SW12/14 (756 2195) v v v
1 clée SW14/17 (756 2187) (%4 v v
1 Burette de fluide hydraulique 100 ml (715 8955) v v v
1 entonnoir de remplissage (756 2179) v v v
6. Atiribution des embouchures
@ du rivet (mm) | Matériau du rivet Embouchure | N° d’Art.
2,4 Aly 17/18 725 2075
3,2 CAP-Alu, CAP-CU 17/18 725 2075
3et3,2 Alu, CU, acier, inox, Stinox, Alu/Aly, 17/24 725 1583
PG-Alu, PG-acier
4 Alu, CU, CAP-Alu, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 acier, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Inox, Stinox, PG-acier 17/29 725 2059
5et4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-CU, PG-Alu 17/29 725 2059
5et4,8 acier, Alu/Alu 17/32 725 2067
5et4,8 inox, Stinox, PG-acier 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 acier 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 acier, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Aly 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Matériau du rivet Embouchure | N° d’Art.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, acier/acier, Monel/Inox 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Matériau du rivet Embouchure | N° d’Art.
4,8 Alu/Alu, acier/acier, inox 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, acier/acier, inox 17/41 MG* 724 3146

* livrable en accessoire spécial.
Des embouchures rallongées et des embouchures spéciales sont livrables sur demande.
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7. Mise en service

Lire la notice et les instructions de sécurité avant
la mise en service et conserver cellesci en lieu
sOr.

Faire raccorder 'outil & I'air comprimé par un
spécialiste.
7.1 Montage du bol de récupération

des clous
Visser le bol de récupération & |'arriére de I'ou-
til (un quart de tour dans le sens des aiguilles
d’une montre, sans forcer)

7.2 Choix et changement des embouchures
Attention: Utiliser les embouchures
compatibles avec les rivets en suivant
les indications du tableau 6.

Changement de I'embouchure
— Débrancher I'outil
— Dévisser |'embouchure de la doville
— Revisser |"autre embouchure et la serrer

7.3 Pose d’un rivet aveugle

Raccorder |'outil & I"air comprimé

— Introduire le rivet dans I'embouchure et faire
entrer celui<i dans |'orifice de pose jusqu’en
butée

Appuyer sur la gachette jusqu’a la rupture
du clou

Relacher la gachette

Der Restdorn wird automatisch in den Le clou
rompu est automatiquement transporté vers le
réservoir (voir para. 7.5).

7.4 Aspiration et maintien du rivet

Cette fonction sert & maintenir un rivet dans

I'embouchure lorsque celuici doit étre posé

verticalement vers le bas.

— Enfoncer vers la gauche ou la droite le pous-
soir N° 88 de la valve d’aspiration qui se
trouve dans la téte de I'outil au moyen d’une
tige ou d'un clou de rivet, par exemple.

— En saisissant |'outil par sa crosse, pousser le
curseur N° 86 vers le haut d’'un mouvement
du majeur pour ouvrir I'aspiration. Pour la
refermer, repousser le curseur vers le bas.

— Pour couper complétement |'aspiration, enfon-
cer le poussoir N° 88 de la valve d’aspira-
tion dans |'autre sens.

7.5 Vidage du bol de récupération
— Toujours vider le bol de récupération bien

avant son engorgement, sinon des dom-
mages pourraient étre causés a |'outil.
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— Dévisser le bol (1/4 de tour sens inverse des
aiguilles d’'une montre) et vider celuii.
— Revisser le bol sur I'outil.

8.Entretien courant

Le mécanisme de traction doit étre nettoyé
réguliérement.

8.1 Lubrification des mors

— Débrancher I'outil.

Dévisser la douille N° 24.

— Tremper le mécanisme de serrage complet
dans I'huile jusqu’au niveau du joint torique
N° 17, ou pulvériser de I'huile directement
sur les mors N° 15 et laisser égoutter.
Remontage dans |'ordre inverse.

8.2 Changement des mors

Débrancher I'outil.

Dévisser la douille N° 24.

— Dévisser le mécanisme de serrage N° 16.
Retirer les mors N° 15.

Nettoyer le mécanisme de serrage et graisser
les surfaces de frottement.

Introduire les nouveaux mors par |'avant
(ils seront maintenus par la graisse).
Remontage dans |'ordre inverse en serrant
les vissages

8.3 Remplissage de fluide hydraulique

— Débrancher 'outil

Dévisser la douille N° 24

Dévisser la vis de remplissage N° 30 avec

son joint torique N° 31 au moyen d'un tour-

nevis Torx T 20.

— Visser |'entonnoir de remplissage sur |'orifice
avec son couvercle.

— Reconnecter 'outil & I'air comprimé, appuyer
sur la gachette et débrancher & nouveau I'outil.

— Vider la le fluide hydraulique accumulé dans
I"entonnoir et le remplir de fluide neuf jusqu’a
la marque

— Actionner le mécanisme d traction d'avant en
arriére plusieurs fois & la main avec précau-
tion, puis repousser celui<i jusqu’en butée
arriére et le laisser dans cette position.

— Enlever I'entonnoir de remplissage et revisser
la vis N° 30 et son joint N° 31.

— Reconnecter 'outil & I'air comprimé et
I'actionner deux fois.

— Déserrer ensuite la vis N° 30 de deux tours
avec précaution. Le mécanisme de traction
revient alors lentement en butée avant.
Essuyer I'huile qui s’échappe avec un chiffon.



- Reserrer la vis de remplissage N° 30.
— Revisser la douille N° 24.

8.4 Stockage
Stocker 'outil dans un endroit sec et & I'abri
du gel.

9. Réparations

Les réparations sous garantie sont & effectuer
par le fabricant ou son agent agréé.

Q)

Les réparations hors garantie doivent étre effec-
tuées par du personnel qualifié. Le non-res-
pect des instructions de montage et de réglage,
ainsi qu’un maniement erroné peuvent conduire
& des dommages considérables. En cas de
doute, il est conseillé de renvoyer I'outil au four-
nisseur ou a GESIPA.

10. Traitement des pannes

10.1 Le rivet n’est pas posé

— Mors N° 15 encrassés
— Mors N° 15 usés
— Pression d’air insuffisante

— Course trop courte

10.2 Le clou rompu n’est pas évacué

- Bol de récupération plein
— Mauvaise embouchure
— Embouchure usée

— Clou coincé dans le mécanisme de traction

— Nettoyer et lubrifier (voir para. 8.1)
— changer (voir para. 8.2)
— Voir pression au para. 4

— Remettre du fluide hydraulique (voir para. 8.3)

— vider (voir para. 7.5)
- Echanger suivant le tableau 6
- changer

— Nettoyer et lubrifier les mors, ou
les changer si usés (voir para 8.2)

11. Garantie

La garantie est de 12 mois & compter de la
date de livraison, bon de livraison ou facture
faisant foi. Les dommages relevant de I'usure
normale , de la surcharge ou d’un maniement
erroné sont exclus de la garantie.

Les dommages relevant de défauts de maté-
riaux ou de main d’ceuvre du fabricant peuvent
&tre corrigés soit par réparation, soit par échan-
ge, & la discrétion du fabricant.

Les réclamations ne peuvent étre acceptées que
si I'outil est renvoyé non démonté & GESIPA
ou son agent agréé.
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12. Déclaration de conformité C €

Nous déclarons que les outils de rivetage hydropneumatiques

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

Sont conformes aux normes, lois et réglements suivants, dans le cadre de leur utilisation nominale:

® 98/37/CEE

@W@/

H.U.Harder
(Responsable de la sécurité)
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1. Condiciones de uso

La remachadora sélo puede utilizarse, como se
describe en las indicaciones, para fijacién de
remaches.

iSe deben seguir las notas de seguridad!

2. Notas de seguridad A

® Utilizar la remachadora Gnicamente para
fijacion de remaches.

® No sobrecargar la remachadora, trabajar
dentro de los pardmetros de rendimiento
establecidos.

® No remachar sin colocar el remache en el
espacio de la pieza de trabajo, ya que el
remache podria salir fuera de la herramien-
ta. No apuntar con la remachadora hacia
uno mismo o hacia ofras personas.

® El recipiente de véstagos debe estar siempre
atornillado fuertemente en la herramienta
mientras se estd trabajando.

® Vaciar al mismo tiempo regularmente el reci-
piente de véstagos; el sobrellenado conlleva
problemas con la remachadora.

3. Campo de trabajo

® la remachadora no debe ser utilizada como
martillo.

® Comprobar regularmente las conexiones del
aire comprimido para asegurar la fijacién y
estanqueidad.

® Para mantenimiento de la remachadora y
cuando no se utilice se debe desconectar
siempre el aparato del suministro del aire
comprimido.

® Ponerse gafas de proteccién para trabajar
con la remachadora. Se recomienda el uso
de todo tipo de equipamiento de proteccién
como ropa de proteccion, guantes, casco,
zapatos antideslizantes, proteccién de oidos
y aseguramiento contra caidas.

® No exceder el limite de presion de aire
autorizado.

® Cuando no se use el aparato, asegurarse de
que la herramienta no pueda caer al suelo.

® las reparaciones se deben llevar a cabo
Onicamente por profesionales cualificados.
En caso de duda, devolver la remachadora
(no desmontada) al proveedor o a GESIPA.

Tipo de herramienta

TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4

Remaches standard & {mm)

2,4-3,2 | hasta5 | hasta 6,4

todos los materiales

hasta 6,4

hasta 4 Alu[hasta 6 Alu[hasta 8 Aluhasta 8 Alu

4. Datos técnicos

Tipo de herramienta TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Peso (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Presién de trabajo (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Recorrido (mm) 15 18 25 19
Boquilla de empalme & (mm) 6 6 6 6
Capacidad del recipiente de vastagos  (véstagos) aprox.100 a 200 segln tamafio
Consumo de aire (litro/remache) | aprox.1,0 | aprox.2,3 | aprox.4,8 | aprox.4,8
Potencia de ajuste (N)| 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Fluido hidréulico, ISO VG 32 hasta 46 (ml) | aprox.30 | aprox.30 | aprox.30 | aprox.30
Emision de ruidos Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibracién (m/s?) | <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Calidad del aire comprimido (filtrado) v v v v
Expulsién de véstagos v v v v
Retencién del remache integrado v v v v
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5. Equipamiento/Accesorios

Tipo de herramienta (Cédigo de articulo) | TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Boquilla en posicién de trabajo 17/18 17/27 17/36
Boquilla en la base de la herramienta 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 Llave inglesa SW12/14 (756 2195) v v v
1 Llave inglesa SW14/17 (756 2187) v v v
1 botella de fluido hidrdulico 100 ml (715 8955) v v v
1 recipiente de rellenado de aceite (756 2179) v v v
6. Tabla de boquilla
Remache @ (mm) |Material de remache Boquilla | Cédigo de art.
2,4 Aly 17/18 725 2075
3,2 CAP-Alu, CAP-CU 17/18 725 2075
3y3,.2 Alu, CU, Acero, Acero inox., Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Alu, PG-Alu, PG- Acero
4 Alu, CU, CAP-Alu, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Acero, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Acero inox., Stinox, PG-Acero 17/29 725 2059
5y4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-CU, PG-Alu 17/29 725 2059
5y4,8 Acero, Alu/Alu 17/32 725 2067
5y4,8 Acero inox., Stinox, PG-Acero 17/36 725 2083
6 Aly 17/36 725 2083
6 Acero 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Acero, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Aly 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Material de remache Boquilla | Cédigo de art.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, Acero/Acero, Monel/Acero, Inox.| 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Material de remache Boquilla | Cédigo de art.
4,8 Alu/Alu, Acero/Acero, Acero inox. 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, Acero/Acero, Acero inox. 17/41 MG* 724 3146

* Disponible como accesorio especial
Boquillas alargadas y ofras boquillas especiales disponibles a peticién.
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7. Puesta en funcionamiento

Antes de usar, leer y prestar atencién cuidado-
samente fanto a las instrucciones de uso como
a las de seguridad.

Aseglrese que un profesional conecte el sumi-
nistro del aire comprimido a la remachadora.

7.1 Instalacién del recipiente recogedor
de véastagos

Atornillar el recipiente de vastagos a la herra-

milento girando en el sentido de las agujas del

reloj.

7.2 Seleccién y cambio de boquillas
Atencion: Usar siempre la boquilla
correspondiente al tamafio del remache
(seleccién de acuerdo a la tabla del
punto 6).

Cambio de boquillas

— Desconectar la herramienta del aire
comprimido

— Desatornillar la boquilla de la cabeza de
la herramienta

— Atornillar y apretar el recambio de boquilla.

7.3 Fijar un remache

— Conectar la herramienta al aire comprimido.
— Insertar el remache dentro de la boquilla y colo-
car el remache dentro de la pieza de trabajo
Presionar el gatillo amarillo hasta que el
vdstago se rompa.

Liberar el gatillo amarillo

El véstago es transportado autométicamente
al recipiente de vastagos (ver punto 7.5).

7.4 Succién y sujecién de un remache

Esta funccion, sirve para sostener el remache

en la boquilla de la remachadora, cuando hay

que remachar verticalmente.

— Mover la obstruccién Nr. 88 en la cabeza
de la remachadora, con ayuda de una punta
(p-ejempl. con la espiga del véstago) a la
izquierda o derecha hasta el tope.

— Cuando la remachadora haya cogido, mover
el pasador Nr. 86 hacia arriba hasta que
encaje. Para terminar la funccién aspiratoria,
mover el pasador hacia abaijo.

— Moviendo la obstruccién Nr. 88 hacia atras,
termina la funccién aspiratoria completamente.

7.5 Vaciado del recipiente de vastagos

— El recipiente de vastagos debe ser vaciado
regularmente. Un sobrellenado provoca un
mal funcionamiento de la herramienta.

26

— Desatornillar el recipiente en el sentido con-
trario a las agujas del reloj y deshacerse de
los véstagos usados de acuerdo a procedi-
mientos de reciclaje vélidos.

— Atornillar de nuevo el recipiente de véstagos
a la herramienta.

8. Mantenimiento y cuidado

El montaje completo de las mordazas debe
ser revisado regularmente.

8.1 Lubricar las mordazas

— Desconectar la herramienta del aire comprimido

— Desatornillar la cabeza de acero N° 24

— Introducir el alojamiento completo de la morda-
za en el lubricante hasta la junta térica N® 17
o rociar lubricante sobre las mordazas N2 15

— Volver a montar en orden contrario

8.2 Cambiar las mordazas

— Desconectar la herramienta del aire comprimido

Desatornillar la cabeza de acero N2 24

Desatornillar el alojamiento de la mordazaN®16

Retirar las mordazas N2 15

Limpiar el alojamiento de la mordaza y

engrasar las superficies de friccién

— Insertar mordazas nuevas desde la parte
delantera (la grasa mantendrd en posicién)

- Volver a montar en el orden contrario.
Apretar firmemente todos las piezas entre si.

8.3 Rellenar el fluido hidraulico

— Desconectar la herramienta del aire comprimido

- Desatornillar la cabeza de acero N° 24

— Desatornillar y retirar el tornillo del rellenado
del fluido N2 30 y la junta N 31 usando un
destornillador Torx T20

— Atornillar incluido el recipiente del rellenado
del lubricante con tapa

- Volver a conectar la herramienta a la presién
del aire y apretar el gatillo amarillo una vez.
Desconectar la herramienta del aire compri-
mido

- Vaciar el aceite usado del recipiente del aceite

- Rellenar el recipiente del aceite con nuevo
fluido hidraulico, hasta la marca.

— Mover el pistdn de un lado a otro cuidadosa-
mente varias veces con la mano hasta que
salga el aceite libre de burbujas. Empujar el
pistén completamente hacia atras hasta el
tope y dejarlo en esta posicién

- Quitar el recipiente del rellenado del aceite y
volver a atornillar la junta y rellenar el tornillo

— Volver a conectar la herramienta al aire com-
primido y apretar el gatillo dos veces



- Cuidadosamente aflojar el tornillo del rellena-
do del aceite con 2 vueltas. El pistén se
moverd lentamente hasta el tope de delante.
Limpiar el fluido derramado.

— Atornillar la cabeza de acero N¢ 30

8.4 Condiciones de almacenamiento
Mantener la herramienta en un drea seca,

libre de heladas

®

9. Reparacion

En principio, las reparaciones de garantia se
llevan a cabo Gnicamente por el fabricante.

Cuando la garantia expire, las reparaciones se
harén por personal cualificado. El no respe-
tar las instrucciones de montaje y las normas
de manejo puede conducir a serios defectos en
la herramienta. En caso de duda, la herramien-
ta debe enviarse de vuelta al fabricante.

10. Solucion de problemas

10.1 El remache no queda fijado

Causa

- Las mordazas N2 15 sucias
- Las mordazas N° 15 gastadas

— Presién del aire baja

Recorrido muy escaso

10.2 No evacua el vastago usado

Causa

- El recipiente del vastago lleno
- Se usa boquilla equivocada
- Boquilla desgastada

- Véstago atascado en el alojamiento
de la mordaza

— Limpiar y lubricar (punto 8.1)
- Cambiar las mordazas (punto 8.2)
— Ver la presién de funcionamiento (punto 4)

— Rellenar el fluido hidréulico (punto 8.3)

— Vaciar el recipiente del véstago (punto 7.5)
— Cambiarla de acuerdo a la tabla (punto 6)
— Cambiar boquilla

— Limpiar y engrasar las mordazas o cambiar
si estan desgastadas (punto 8.2)

11. Garantia

Esta remachadora tiene una garantia de 12
meses desde la fecha de entrega (prueba por
medio de la factura o de la nota de entregal).

Estan excluidos de la garantia los dafios
causados por desgaste, sobrecarga o manejo

indebido.

Los dafos causados por defectos de material
o de fabricacién estaran cubiertos por la gar-
antia y serén reparados o reemplazados de
forma gratuita.

Unicamente se pueden aceptar reclamaciones
si se devuelve al distribuidor, o a GESIPA la
remachadora completa (no desmontadal).
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12. Declaracién de conformidad C €

Por la presente declaramos que la construccién de las remachadoras hidréulico-neumaticas

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

cuando se usan correctamente de acuerdo a las instrucciones de uso cumplen las siguientes
normas, leyes y regulaciones:

® 98/37/CEE

@W@/

H.U. Harder
(Oficial de Seguridad)
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1. Condizioni d’Uso

Questa rivettatrice deve essere usata solo per
fissare rivetti a strappo, come descritto nelle
istruzioni di funzionamento.

E’ di estrema importanza che vengano
seguite le istruzioni riguardanti la sicu-
rezza

® Svuotare regolarmente il contenitore di man-
drini usati: il sovraccarico potrebbe causare
danni alla riveftatrice.

® Non usare 'attrezzo come martello.

® Controllare regolarmente che I'attacco all’
aria compressa non abbia gioco o perdite.

® Prima di attuare le operazioni di manuten-
. o zione e quando non viene usato in conti-
2. Note di Sicurezza A nuoziong, staccare 'attrezzo dall’attacco
® Usare |'attrezzo esclusivamente per fissare dell'aria compressa.
rivefti a strappo ® Mentre si lavora con la riveftratrice si
® Mai sovraccaricare |'attrezzo: usarlo sem dovrebbero sempre indossare acchiali
. T sempre ivi. L'uso di abbigliamento protettivo
entro le sue normali possibilitd come indica- profettivi. L'uso di d 9 P
to all'interno della confezione. © sempre raccomandafo.
® Mai azionare 'attrezzo senza aver messo ® Non superare il limite di aria compressa
g X . dall’attrezzo.
il rivetto all'interno dell’apposito foro del sopportato
pezzo lavorato o il rivetto potrebbe uscire ® Quando non si usa, assicurarsi che
dall’attrezzo. Non rivolgere la testa dell'at- I'attrezzo non cada per ferra.
trezzo verso se stessi o chiunque altro. e Eventuali o ioni diri ione d
perazioni di riparazione devono
® || contenitore di mandrini usati deve essere essere fatte solo da personale qualificato. In
sempre avvitato saldamente all’attrezzo men- caso di dubbi I'attrezzo dovra essere rispe-
tre lo usate. dito al fornitore o smontato dalla Gesipa.
3. Capacita di Lavoro
Tipo di atirezzo TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Diametro rivetto (mm)| 2,4-3,2| finoa5 |finoa 6,4 |finoab6,4
tutti i materiali
fino a 4 alu][fino a 6alufino a 8alu[fino a 8alu
4. Caratteristiche Tecniche
Tipo di atirezzo TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Peso (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Pressione in azione (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Corsa (mm) 15 18 25 19
Diametro tubo per la Connessione dell'aria (mm) 6 6 6 6
Capacita contenitore mandrini usati Approssimativamente da 100 a 200 a seconda delle misure
Consumo d’aria (Litri/rivetto) | 1,0 circa | 2,3 circa | 4,8 circa | 4,8 circa
Potenza di installazione a 5 bar (N)| 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Fluido idraulico ISO VG da 32 a 46 (ml) | 30 circa | 30 circa | 30 circa | 30 circa
Emissione di rumore Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibrazione (m/s?) | <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Richiesta aria compressa (filtrata) v v v v
Aspirazione integrata mandrino residuo v v v v
Ritenzione integrata rivetto v v v v
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5. Attrezzature/Accessori

@

Tipo di attrezzo (Numero di articolo) | TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Ugello in posizione sul cono 17/18 17/27 17/36
Ugello in posizione sulla base dell’attrezzo 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 chiave SW12/14 (756 2193) v v v
1 chiave SW14/17 (756 2187) (%4 v v
1 bottiglia di fluido idraul. 100 ml (715 8955) v v v
1 contenitore di riempimento olio (756 2179) v v v
6. Prospetto degli ugelli
Rivetto @ (mm) |Materiale del rivetto Ugello Numero di art.
2,4 Alluminio 17/18 725 2075
3,2 CAP-Alluminio, CAP-Rame 17/18 725 2075
3e3,2 Alluminio, Rame, Acciaio, Acciaio Inox, Stinox, 17/24 725 1583
Alluminio/Alluminio, PG-Alluminio, PG-Acciaio
4 Alluminio, Rame, CAP-Alluminio, CAP-Rame 17/24 725 1583
4 Acciagio, Alluminio/Alluminio, PG-Alluminio 17/27 725 2040
4 Acciaio Inox, Stinox, PG-Acciaio 17/29 725 2059
5e4,8 Alluminio, CAP-Alluminio, CAP-Rame, PG-Alluminio 17/29 725 2059
5e4,8 Acciaio, Alluminio/Alluminio 17/32 725 2067
5e4,8 Acciaio Inox, Stinox, PG-Acciaio 17/36 725 2083
o) Alluminio 17/36 725 2083
6 Acciaio 17/40 725 2560
6,4 Alluminio 17/40 725 2560
6,4 Acciaio, Alluminio/Alluminio 17/45 724 3065
8 Alluminio 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Materiale del rivetto Ugello  |Numero di art.
4 Alluminio/Alluminio 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alluminio/Alluminio 17/32 BT* 7252210
6,3 Alluminio/Alluminio, Acciaio/Acciaio, Monel/Accaio Inox|  17/42 BT* 725 2229
7.7 Alluminio/Alluminio 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Materiale del rivetto Ugello  |Numero di art.
4,8 Alluminio/Alluminio, Acciaio/Acciaio, Accaio Inox| 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alluminio/Alluminio, Acciaio/Acciaio, Accaio Inox| 17/41 MG* 724 3146

* Disponibile come accessorio speciale — ugelli allungati e aliri ugelli speciali sono disponibili

su richiesta.
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7. Procedura iniziale

Prima di iniziare, leggere, osservare ()
e attenersi attfentamente alle istruzioni operative
cosi come alle istruzioni di sicurezza.

Assicurarsi che la fonte di aria compressa sia
connessa alla rivettatrice da uno specialista.

7.1 Installazione del portamandrini
Awvitare il portamandrini all’attrezzo girandolo
in senso orario.

7.2 Selezione e cambio dell’ugello
ATTENZIONE: Usare sempre un ugello

A corrispondente alla misura del rivetto
(selezione secondo la tabella al punto 6.)

Cambio dell’'ugello

— Staccare |'attrezzo dall’aria compressa

— Svitare I'ugello dal manicotto/incastro di
acciaio

— Riavvitare e stringere I'ugello da sostituire.

7.3 Fissaggio di un rivetto a strappo

— Attaccare |'attrezzo all’aria compressa

— Inserire la testa del rivetto nel foro della
lamiera e la punta del chiodo all’interno
dell’ugello.

— Premere il pulsante giallo fino alla rottura
del mandrino

— Lasciare il pulsante giallo

— Il mandrino viene automaticamente traspor-
tato nel portamandrini (vedi punto 7.5)

7.4 Aspirazione e presa del rivetto

Questa funzione serve a traftenere il rivetto nel

bocchello della rivettatrice in caso di rivettatura

in posizione verticale verso il basso.

— Spingere la valvola d'arresto N° 88 situata
nelle testa delle rivettatrice, tramite perno,

a destra o a sinistra fino all’arresto.

— Dopo aver impugnato la rivettatrice, spingere
il cursore N° 86 verso I'alto fino allo scatto.
Per escludere I'aspirazione spingere il curso-
re verso il basso.

- Spingendo indiefro la valvola d’arresto
N° 88 ai arresta la completa funzione di
aspirazione dell'ustensile.

7.5 Svuotamento del portamandrini

— |l portamandrini deve essere vuotato rego-
larmente; se venisse riempito troppo infatti
potrebbe causare il malfunzionamento
dell'attrezzo.
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— Svitare il contenitore in senso antiorario
e liberarsi dei mandrini usati secondo le
procedure di riciclaggio.

— Riavvitare il portamandrini all’attrezzo.

8. Manutenzione

E’ importante la manutenzione dei morsetti.

8.1 Lubrificazione dei morsetti

— Staccare |'attrezzo dall’aria compressa.

— Svitare il tubo di acciaio N° 24.

— Bagnare il sostegno dei morsetti nell’olio fino
al raggiungimento I'anello N° 17, oppure
spruzzare |'olio sui morsetfti N° 15.

- Riassemblare in ordine inverso.

8.2 Sostituzione dei morsetti

— Staccare |'attrezzo dall’aria compressa.

— Svitare il tubo di acciaio N° 24,

— Svitare il sostegno dei morsefti N° 16.

— Rimuovere i morsetti N° 15.

— Pulire il sostegno per morsetti e ingrassarne
le superfici.

— Inserire i nuovi morsetti dal davanti
(saranno tenuti in posizione dal grasso).

- Riassemblare in ordine inverso.
Stringere bene tutte le viti.

8.3 Ricambio del fluido idraulico

- Staccare |'attrezzo dall’aria compressa.

— Svitare il tubo di acciaio N° 24.

— Svitare la vite del fluido idraulico N° 30
e I'anello di chiusura N° 31 usando un
cacciavite T20 Torx.

— Awvitare il contenitore per |'olio incluso
con il coperchio.

— Riattaccare |'attrezzo all’aria compressa
e premere una volta il pulsante giallo.
Dopodiché staccarlo di nuovo dallaria
compressa.

— Vuotare il contenitore dell’olio dall'olio vecchio.

— Riempire il contenitore dell’olio con nuovo
fluido idraulico adatto.

- Muovere la barra di tfrazione all'indietro e
all'avanti a mano finché I'olio non esce con
una bolla. Dopodiché spingere la barra di
trazione completamente indietro fino allo stop
e lasciarla in questa posizione.

— Rimuovere il contenitore per |'olio, riavvitare
I'anello di chiusura e la vite dell’olio.

— Riattaccare |'attrezzo all’aria compressa
e premere il pulsante due volte.

— Allentare attentamente la vite dell’olio con
2 giri; la barra di trazione si muoverd lenta-



mente verso lo stop. Pulire I'olio sparso
con uno straccio.

- Ristringere la vite dell’olio.

- Awvitare il tubo di acciaio N° 30

8.4 Condizioni di magazzinaggio
Tenere |'attrezzo in un ambiente asciutto
e anti-gelo.

)

9. Operazioni di riparazione

Per prima cosa, le riparazioni in garanzia devo-
no essere fatte solo dall’azienda produttrice.

Le riparazioni fuori garanzia devono essere
fatte da personale specializzato. Errori di
procedura e il maneggiare I'attrezzo in modo
sbagliato potrebbero causargli seri difetti.

In caso di dubbi I'attrezzo pud essere ritornato
al costruttore.

10. Possibili problemi

10.1 Il rivetto non si rivetta

— | morsetti N° 15 sono sporchi

| morsetti N° 15 sono consumati

Bassa pressione dell’aria

- Corsa froppo corta

10.2 Il mandrino rimante non viene espulso

— Il portamandrini & pieno
- Si sta usando un ugello sbagliato
- L'ugello & logoro

— Il mandrino usato si blocca nella sede
del morsetto

pulire e lubrificare (punto 8.1)

cambiare i morsetti (punto 8.2)

— vedere richiesta di aria compressa (punto 4)

cambiare il fluido idraulico (punto 8.3)

vuotare il portamandrini (punto 7.5)

cambiarlo secondo la tabella (punto 6)

— cambiare I'ugello

pulire e oliare i morsetti o cambiarli se
consumati (punto 8.2)

11. Condizioni di Garanzia

La rivettatrice in oggetto ha una garanzia di
12 mesi a decorrere dalla data di consegna
(che dovrd essere certificata dalla fattura o
dal documento di trasporto).

Danni causati dall’'uso, dal sovracaricamento
o dal maneggiamento improprio sono esclusi
dalla garanzia.

Danni causati da difetti dei materiali o della
produzione saranno coperti dalla garanzia
quindi I'attrezzo verrd riparato o sostituito gra-
tuitamente.

Eventuali reclami verranno accettati solo
nel caso in cui la rivettatrice completa (non
smontata) venga ritornata al distributore
o alla GESIPA.

33



@

12. Dichiarazione di Conformita C€

Con la presente dichiariamo che la costruzione delle rivettatrici pneumatiche idrauliche

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

se usate secondo le istruzioni di lavoro, incontrano le seguenti normative, leggi e regolamenti:

® 98/37/EEC

@W@/

H.U.Harder
(Ufficio Sicurezza)
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1. Gebruikstoepassing ® Het niefpistool mag niet als slaggereedschap
worden gebruikt.

Het blindklinkpistool mag alleen, zoals in deze

gebruiksaanwijzing omschreven, voor het plaat-

sen van blindklinknagels gebruikt worden.

De veiligheidinstructies dienen nageleefd ® Bij onderhoudswerkzaamheden, of indien

® Drukluchtleidingen regelmatig op goede
bevestiging en dichtheid controleren.

te worden! het nietpistool niet wordt gebruikt, dient het
nietpistool steeds van het drukluchtnet te
2. Veiligheidsinstructies A worden gescheiden.

® Bij gebruik van het nietpistool steeds een
veiligheidsbril dragen. Persoonlijke bescher-
muitrusting zoals beschermkleding, hand-

® Het nietpistool dient uitsluitend voor het
bevestigen van blindklinknagels.

® Het nietpistool mag niet overbelast worden; schoenen, veiligheidshelm, slipvaste schoe-
werk binnen het aangegeven vermogens nen, gehoorbescherming en valbeveiliging
bereik. worden aanbevolen.

® Niet in de lucht niefen, de blindklink kan van @ Toegestane werkdruk niet overschrijden.

het nietpistool wegspringen, het nietpistool

nooit op jezelf of op andere personen richten. Bij opbergen van hef niefpistool ervoor

zorgen dat het niet kan vallen.

® De opvangbeker voor de afgebroken trek-
pennen moet bij gebruik van het nietpistool
steeds aangebracht zijn.

® Reparaties mogen uitsluitend door daartoe
opgeleide vakmensen worden uitgevoerd.
In geval van twijfel dient men het nietpistool
® De opvangbeker regelmatig leegmaken, kompleet ( en niet gedemonteerd!) aan de
een overvolle opvangbeker leidt tot storingen leverancier of Gesipa te sturen.
aan het nietpistool.

3. Toepassingen

Type TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Standaard blindklink & (mm) 2,4-3,2 tot 5 tot 6,4 tot 6,4
alle materialen

tot 4 Alu [ tot 6 Alu [ tot 8 Alu [ tot 8 Alu
4, Technische gegevens
Type TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Gewicht (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Bedrijfsdruk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Slag (mm) 15 18 25 19
Slangaansluiting & (mm) 6 6 6 6
Volume opvangbeker (trekpennen) | ca. 100 tot 200 afhankelijk van de grootte
Luchtverbruik(NI/Blinkklink) ca.1,0 ca.2,3 ca.4,8 ca.4,8
Kracht bij 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 20.000
Hydraulische olie, ISO VG 32 tot 46 (ml) ca.30 ca.30 ca.30 ca.30
Geluidsemissies Lpa (dB) 77 78 79 79
Trillingen (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Drukluchtkwaliteit (gefilterd) v v v v
Geintegreerde trekpenafzuiging v v v v
Geintegreerde trekpenaanzuiging v v v v
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5. Uitrusting/toebehoren

Type (Artikel-Nr.) TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Mondstukken voorgemonteerd 17/18 17/27 17/36
Mondstukken in pistoolbodem 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 montagesleutel SW12/14 (756 2195) v v v
1 montagesleutel SW14/17 (756 2187) v v v
1 fles hydraulische olie 100 ml (715 8955) v v v
1 olie-vulhulpstuk (756 2179) v v v
6. Mondstuk-toepassing
Blindklink @ (mm) |Te klinken materiaal Mondstuk | Artikel-Nr.
2,4 Alu 17/18 725 2075
3,2 CAP-Aly, CAP-Cu 17/18 725 2075
3en 3,2 Alu, Koper, Staal, RVS, Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Alu, PG-Alu, PG-Staal
4 Alu, Koper, CAP-Alu, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Staal, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 RVS, Stinox, PG-Staal 17/29 725 2059
5en 4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-Cu, PG-Alu 17/29 725 2059
5en 4,8 Staal, Alu/Alu 17/32 725 2067
5en 4,8 RVS, Stinox, PG-Staal 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 Staal 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Staal, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Aly 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Te klinken materiaal Mondstuk | Artikel-Nr.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, Staal/Staal, Monel/RVS 17/42 BT* 725 2229
7,7 Alu/Alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) |Te klinken materiaal Mondstuk | Artikel-Nr.
4,8 Alu/Alu, Staal/Staal, RVS 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Aly, Staal/Staal, RVS 17/41 MG* 724 3146

* Als speciaal artikel leverbaar
Mondstukken in verlengde uvitvoering en andere speciale toepassingen zijn op aanvraag leverbaar.
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7.Ingebruikname

Voor de ingebruikname dient men deze ge-
bruiksaanwijzing met de veiligheidsaanwijzin-
gen zorgvuldig te lezen en in acht te nemen.
De gebruiksaanwijzing goed bewaren.

De drukluchtaansluiting voor het nietpistool
door een vakman laten aansluiten.

7.1 Opvangbeker aanbrengen

De opvangbeker voor de afgebroken trekpen-
nen tot de aanslag (naar rechts draaien) aan-
brengen.

7.2 Keuze en wisselen van de mondstukken
Let op! Steeds voor de juiste maat
blindklink het korrekte mondstuk gebrui-
ken. (keuze volgens tabel, punt 6)

Wisselen van het mondstuk.
- Nietpistool van het luchtnet loskoppelen.
— Mondstuk van de stalen huls afschroeven.
— Gekozen mondstuk monteren en vastdraaien.

7.3 Plaatsen van een blindklink

— Pistool op het drukluchtnet aansluiten.

— Blindklink in het mondstuk plaatsen en met
het nietpistool tot aan de aanslag in het gat
invoeren.

- Knop indrukken tot de trekpen afbreekt.

— Knop loslaten.

— De afgebroken trekpen wordt automatisch
naar de opvangbeker getransporteerd.

(zie punt 7.5)

7.4 Aanzuigen en vasthouden

van een blindklin

Deze funktie dient ervoor om de blindklinknagel

in het mondstuk van het pistool vast te houden

wanneer er vertikaal geniet moet worden.

— Afsluitventiel Nr. 88 in de pistoolkop door
middel van een stift (b.v Trekpen) naar links
of naar rechts tot aan de aanslag schuiven.

- Na het vastpakken van het pistool de schuif
Nr. 86 tot het inklikpunt naar boven schui-
ven. Om de aanzuiging uit fe schakelen de
schuif weer naar beneden schuiven.

— Door het verzetten van afsluitventiel Nr. 88
wordt de komplete aanzuigfunktie weer
vitgezet.

7.5 De afgebroken trekpennen uvit

de opvangbeker verwijderen

- De opvangbeker moet tijdig leeg gemaakt
worden; een volle opvangbeker leidt tot
storingen aan het nietpistool.
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— Opvangbeker naar links draaien, afgebroken
trekpennen afvoeren in een geschikte container.
- Opvangbeker weer monteren.

8. Onderhoud en verzorging

Het komplete grijpmechanisme moet regelmatig
onderhouden worden.

8.1 Trekbekken olién

- Nietpistool van het drukluchtnet loskoppelen.

— Stalen huls Nr. 24 afschroeven.

- Het komplete bekkenmechanisme tot O-ring
Nr. 17 in een oliebad dompelen, of de trek-
bekken Nr. 15 met olie besproeien en laten
vitdruppelen.

- Montage in omgekeerde volgorde.

8.2 Trekbekken verwisselen

— Nietpistool van het drukluchtnet loskoppelen.

— Stalen huls Nr. 24 afschroeven.

— Trekbekkenhuis Nr. 16 verwijderen.

— Trekbekken Nr. 15 verwijderen.

— Trekbekkenhuis reinigen en de glijvlakken
invetten.

- Nieuwe trekbekken van voren monteren
(worden door het vet vastgehouden)

- Monteren in omgekeerde volgorde, alle
onderdelen vast aan elkaar schroeven.

8.3 Hydraulische olie na-vullen

- Nietpistool van het drukluchtnet loskoppelen.

— Stalen huls Nr. 24 afschroeven.

— Olie-vulschroef Nr. 30 en afdichting Nr. 31
met een Torx Schroevendraaier T20 demon-
teren.

- Olie-vulhulpstuk met deksel aanbrengen.

— Nietpistool op het drukluchtnet aansluiten en
de drukknop bedienen; daarna het nietpistool
van het drukluchtnet verwijderen.

- Oude olie uit het olie-vulhulpstuk gieten.

— Olie-vulhulpstuk tot aan de markering met
hydraulische olie vullen.

— Hydraulische cilinder handmatig meermaals
voorzichtig heen en weer schuiven tot dat
de olie zonder luchtbellen uitstroomt. Hydrau-
lische cilinder volledig tot de achterste aan-
slag verschuiven en laten staan.

- Olie-vulhulpstuk verwijderen en de olievul-
schroef inklusief de afdichtring aanbrengen.

— Nietpistool op het drukluchtnet aansluiten en
het nietpistool 2 maal bedienen.

— Olievulschroef voorzichtig ca. 2 omwente-
lingen losschroeven; hydraulische cilindereen-
heid beweegt zich langzaam tot aan de



voorste positie. De daarbij vitredende olie
met de lap opvangen.

- Olie-vulschroef vastzetten.

- Stalenhuis Nr. 30 monteren.

8.4 Opslag

Het nietpistool moet in een droge en vorstvrije
ruimte worden bewaard.

9. Reparatie

Garantiereparaties mogen alleen door de
fabrikant worden uitgevoerd.

@D

Reparaties buiten de garantieperiode alleen
door vakkundig personeel laten uitvoeren.
Het niet in acht nemen van de montage en
instellingsvoorschriffen alsmede een niet
vakkundig omgang met het pistool kunnen tot
ernstige schade aan het nietpistool leiden.

In geval van twijfel dient het nietpistool aan de
leverancier of aan GESIPA worden opgestuurd.

10. Verhelpen van storingen

10.1 De blindklink wordt niet geplaatst

— trekbekken Nr. 15 vervuild
— trekbekken Nr. 15 versleten
— druklucht te laag

- slag te kort

— schoonmaken en glijvlakken olién (zie punt 8.1)
— vervangen(zie punt 8.2)

- zie bedrijfsdruk punt 4

— hydraulische olie bijvullen (zie punt 8.3)

10.2 Afgebroken trekpen wordt niet afgezogen

- opvangbeker vol
- verkeerd mondstuk gebruikt
- mondstuk versleten

— trekpen zit vast in trekbekken

- leegmaken, (zie punt 7.5)
- volgens tabel aanpassen (zie punt 6)
— vernieuwen

— trekbekken en huis schoonmaken en glijvlakken
inolién indien versleten alles vernieuwen
(zie punt 8.2)

11. Garantie

De garantie bedraagt 12 maanden na lever-

datum (vast te stellen middels rekening of lever-

bon).

Schaden, die terug te voeren zijn op normale
slijtage, overbelasting of ondeskundig gebruik,
vallen niet onder de garantie.

Schaden, ontstaan door materiaal- of produktie-
fouten, worden zonder kosten door de levering
van nieuwe onderdelen of reparatie verholpen.

Klachten worden alleen in behandeling geno-
men indien het nietpistool kompleet en niet
gedemonteerd aan de leverancier of GESIPA
gestuurd wordt.

39



@D

12. C € Conformiteitsverklaring

Hierbij verklaren wij dat de serie hydro-pneumatische Blinkklinkpistolen

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

bij oordeelkundig gebruik beantwoordt aan de hiernavolgende normen, wetten en voorschriften.

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(Chef Veiligheid)
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1. Korrekt Anvendelse ® Trykluftslangens taethed ber regelmaessig
kontrolleres og at den sidder ordentlig fast.

Nittepistolen ma udelukkende anvendes il

iszetning af blindnitter som beskrevet i denne

vejledning.

Sikkerhedsanvisningerne skal overholdes! @ Bzr altid beskyttelsesbriller nér De arbejder

® Nittepistolen skal frakobles trykluftnettet nar
den serviceres eller ikke er i brug.

med nittepistolen. Personligt beskyttelsesud-
2, Sikkerhedsanvisninger A styr sGsom beskyttelsesdragt, handsker,

sikkerhedshijelm, skridsikre sko, herevaern
® Nittepistolen ma udelukkende anvendes fil og faldsikringsudstyr anbefales.

iseetning of blindniter. ® Det angivne max. driftstryk for pistolen mé&

® Overbelast ikke pistolen. Arbejd indenfor det ikke overskrides.

angivne ydelsesomréde. ® Undgd steder hvor pistolen kan falde ned

® Traek ikke nitter an uden materiale at nitte i. ved fraleegning.
Blindnitten kan springe vaek fra pistolen.

At ° i i
Ret aldrig pistolen mod Dem selv eller andre Reparationer bar kun udfares af hertil

uddannede personer. | tvivistilfselde skal

personer. ; . ;
pistolen indsendes komplet, d.v.s. ikke
® Opsamlingsbeholderen skal vaere paskruet adskilt, til forhandleren eller til GESIPA
ved brug of pistolen. GmbH.

® Opsamlingsbeholderen skal temmes jsevn-
ligt. Overfyldning ferer til fejl p& pistolen.

® Nittepistolen ma ikke bruges som slag-

vaerkig.
3. Arbejdsomrade
Nittepistol TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Standardnitte & (mm) 2,4-32 | tilogmed5 |til og med 6,4 |til og med 6,4
alle materialer

iil og med 4 Alu fil og med 6 Al fil og med 8 Alu [fil og med 8 Alu
4. Tekniske Data
Nittepistol TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Veegt (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Driftstryk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Slagleengde (mm) 15 18 25 19
Slangetilslutning & (mm) 6 6 6 6
Opsamlingsbeholde-rens volumen (dorne) ca. 100 til 200 afheengig of dornsterrelse
Lufforbrug (I/nitte) ca.1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Seettekraft v. 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 20.000
Hydraulikolie, ISO VG32-46 (ml) ca.30 ca.30 ca.30 ca.30
Stgjemission Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibration (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Trykluftkvalitet (filtreret) v v v v
Integreret dornudsug v v v v
Integreret nitteansug v v v v
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5. Udstyr/Tilbehor
Nittepistol (ArtikelNr.)| TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Mundstykke i arbejds-position 17/18 17/27 17/36
Medfglgende mund-stykker 17/24 17/29 17/40
(Opbevares i bunden af pistolen) 17/27 17/32 17/45
17/36
1 montagenggle SW12/14 (756 2195) v v v
1 montagenggle SW14/17 (756 2187) v v v
1 flaske hydraulikolie 100 ml (715 8955) v v v
1 oliepafyldnings-beholder (756 2179) v v v
6. Valg af Mundstykke
Nitte @ (mm) Nittemateriale Mundstykke | Artikel-Nr.
2,4 Aly 17/18 725 2075
3,2 CAP-aly, CAP-Cu 17/18 725 2075
30g 3,2 Alu, Cu, stél, rustfri stél, Stinox, Alu/alu, 17/24 725 1583
PG alu & stdl
4 Alu, Cu, CAP-aly, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Stal, Alu/alu, PG-alu 17/27 725 2040
4 Rustfri stal, Stinox, PG-stdl 17/29 725 2059
50g4,8 Alu, CAP-aly, CAP-Cu, PG-alu 17/29 725 2059
50g4,8 Stal, Alu/alu 17/32 725 2067
50948 Rustfri stal, Stinox, PG-stal 17/36 725 2083
6 Aly 17/36 725 2083
6 Stél 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Stal, Alu/alu 17/45 724 3065
8 Alu 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Nittemateriale Mundstykke | Artikel-Nr.
4 Alu/alu 17/26 BT* 725 2202
52 Alu/alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/alu, Stal, Monel/rustfri stal 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Nittemateriale Mundstykke | Artikel-Nr.
4,8 Alu/alu, Stél, Rustfri stal 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/alu, Stal, Rustfri stal 17/41 MG* 724 3146

* Specielt tilbeher:

Forlaengede mundstykker og visse andre specielle udferelser kan leveres ved forespergsel.
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7. Ibrugtagning

Lees brugsveijledningen og sikkerhedsanvisnin-
gerne igennem far ibrugtagning; overhold
anvisningerne og opbevar dem omhyggeligt.

Lad fagfolk tilslutte nittepistolen fil tryklufinettet.

7.1 Montering af opsamlingsbeholder
Opsamlingsbeholder paskrues (hajredrejning)
indtil klik.

7.2 Valg og skift af mundstykke

2 Vigtigt! Anvend altid et mundstykke

modsvarende blindnittens starrelse.
(Se tabel 6)
Skift af mundstykke

- Nittepistolen frakobles trykluftnettet.
— Mundstykke skrues af stélhaetten.

— Nyt mundstykke péskrues og strammes let til.

7.3 Blindnitning

- Nittepistolen filsluttes trykluft.

— Blindnitte saettes helt ind i mundstykket og
fares med pistolen helt ind i nitteemnehullet.

— Aktivér pistolen indtil nittedornen knaekkes.

— Slip antraeksknappen.

— Dornen feres automatisk tilbage i opsamlings-

beholderen. (Se punkt 7.5)

7.4 Tilkobling of vaccum-/suge funktion
— Aktiver TIL/FRA ventilen (no. 88) i pistolens
hoved, ved brug af eksempelvis en nittedorn

og tryk i hgjre eller venstre reting for at akti-

vere vaccumsug funktionen permanent.
— Grib herefter omkring grebet pé pistolen og

skub "glideren” (no. 86) opad for at tilkoble
vaccumsuget og nedefter for igen at afbryde

funktionen.

— For permanent afbrydelse af vaccumsuge
funktionen, gentages proceduren indled-
ningsvis som ved aktiveringen, blot ved at
sille ventilen no. 88 i modsatte position.

7.5 Temning af opsamlingsbeholder

- Opsamlingsbeholderen skal tsmmes reftidigt.

D.v.s. far overfyldning. Overfyldning med-
farer forstyrrelser og fejl pa nittepistolen.

- Opsamlingsbeholderen tages af ved venst-
redrejning. Dornene ber samles i en egnet
beholder.

- Opsamlingsbeholderen paskrues igen.
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8. Vedligehold

Hele antraeksmekanismen skal regelmaessigt
vedligeholdes.

8.1 Smering af kaeber

Nittepistolen frakobles trykluften.
Stélhaetten, nr. 24, skrues af.

Hele kaebeenheden indtil o-ring, nr. 17,
dyppes i et oliebad. Kaeber, nr. 15,
renses med olie og afterres derefter.
Pistolen samles igen i omvendt raekkefolge.

8.2 Skift af kaeber

Nittepistolen frakobles trykluften.

Stalhaetten, nr. 24, skrues af.

Kaebehus, nr. 16, skrues af.

Kaeber, nr. 15, fiernes.

Kaebehus renses og indvendige sider
(glidefladerne) smeares med fedt.

Nye kaeber iseettes forfra uden at “tandsiden”
kommer i kontakt med fedtet.

Pistolen samles igen i omvendt raekkefelge.
Alle dele skal veere skruet fast sammen uden
dog at veere overspaendt.

8.3 Efterfyldning af hydraulikolie

Nittepistolen frakobles trykluften.

Stalhaetten, nr. 24, skrues af.
Oliepafyldningsskrue, nr. 30, og teetning, nr.
31, skrues af med en Torx-skruetraekker T20.
Medfglgende oliepafyldningsbeholder

incl. kapsel paskrues.

Nittepistolen tilkobles trykluft og antraeksfunk-
tionen aktiveres. Derefter frakobles pistolen
igen trykluften.

Pistolen temmes for gammel olie via
oliepafyldningsbeholderen.
Oliepéfyldningsbeholder fyldes med
hydraulikolie indtil markeringen.
Traekenheden feres med handen forsigtigt
frem og filbage indtil olien er fri for bobler.
Traekenheden skubbes helt tilbage og
efterlades her.

Oliepéfyldningsbeholderen skrues af og
oliepéfyldningsskruen, nr. 30, og teetning,
nr. 31, skrues pé.

Nittepistolen sluttes til trykluft og pistolen
udlzses to gange.

Oliepafyldningsskruen lasnes forsigtigt;

ca. 2 omdrejninger. Traekenheden bevaeger
sig langsomt indtil den stér i frontposition.
Evt. overskydende olie der traenger ud terres
vaek med en klud.

Oliepafyldningsskruen strammes.

Stalhaetten, nr. 22, skrues pd.



8.4 Opbevaring af pistol

Pistolen skal opbevares tert og frosfrit.

9. Reparation

Garantireparationer udfgres udelukkende af
producenten.

Reparationer uden for garantiperioden ber kun
foretages af hertil uddannet personale.

Montage- og instillingsforeskrifter der ikke over-
holdes og ukyndig brug af pistolen, kan fare il
alvorlige skader. I tvivistilfaelde ber nittepistolen
indsendes til importaren eller GESIPA GmbH.

10. Udbedring af Fejl

10.1 Blindnitten saettes ikke

— Kaeber, nr. 15, snavsede

— Kaeber, nr. 15, slidt
— Driftstryk ikke filstraekkeligt

— For kort antraek

Afhjeelpning

- Renger kaeberne og smer glidefladerne
(Se punkt 8.1)

— Skift kaeber (Se punkt 8.2)
— (Se punkt 4) "Driftstryk”
- Hydraulikolie efterfyldes (Se punkt 8.3)

10.2 Dornen suges ikke bagud i opsamlingsbeholderen

Fyldt opsamlingsbeholder
Forkert mundstykke anvendt

Mundstykke stoppet af fastkilet dorn

Restdorn kiler sig fast i kaeberne

Afhjeelpning
— Temmes (Se punkt 7.5)

— Ombyttes til korrekt mundstykke
(Se tabellen punkt 6)

— Skift til nyt mundstykke

- Kaeber og kaebehus rengeres og glidef-
laderne smares. Ved slidtage fornys kaeber
og/eller kaebehus. (Se punkt 8.2)

11. Garanti

Der er 12 mdneders garanti pa denne pistol
fra leveringsdatoen.
(Henvis altid il faktura eller leveringsseddel.)

Skader opstéet p.g.a. overbelastning, usagkyn-

dig behandling og almindelig slidtage daekkes
ikke af garantien.

Veerktgj med skader opstdet p.g.a. materiale-
eller fremstillingsfejl ombyttes eller repareres
uden beregning indenfor garantiperioden.

Reklamationer kan kun blive anerkendt, safremt
vaerkigjet indsendes komplet og i samlet stand
til GESIPA GmbH eller importaren.
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12. (€ Overensstemmelseserklzering

Det bekraeftes hermed at konstruktionen af de lufthydrauliske blindnittepistoler

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

ved anvendelse i henhold til denne vejledning, opfylder nedenstdende standarder, love og foreskrifter.

® 98/37/EEC

@W@/

H.U.Harder
(Sikkerhedsansvarlig)
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1. Anvéndningsbestédmmelser

Blindnitmaskinen fér endast anvéandas enligt
denna beskrivning fér att montera blindnit.

Sakerhetsbestammelserna skall alltid féljas!

2. Sdkerhetsbestammelser A

® Blindnit maskinen far uteslutande anvédndas
for att montera blindnit.

® Overbelasta inte maskinen, anvdnd det inom

angivet anvandningsomréde.

® Nita aldrig utan gods. Nitkroppen kan
skjutas ivag fran verktyget.

® Rikta aldrig maskinen mot dig eller andra
personer.

® Splintbehdllaren f5r splintar skall alltid vara
monterat vid anvandandet av maskinen.

® Splintbehdllaren tmmas regelbundet.
Overfull uppsamlare leder till stérningar
vid nitningen.

3. Arbetsomrade

® Maskinen fér ej anvandas som hammare.

® Kontrollera luftanslutningar regelbundet fér
att undvika lackage.

® Vid underhdllsarbeten och service skall
maskinen alltid vara frénkopplad (trycklss)

® Vid arbete med maskinen skall skydds-
utrustning som skyddsklader handskar,
skyddshjalm, horselskydd och halksékra

arbetsskor alltid anvéndas.
® Rekommenderat luftiryck far ej éverskridas

® Nar maskinen ej anvands stall det pa en
plats s& att det inte kan ramla ner.

® Reparationer och service skall utféras av
en auktoriserad fackman.

® Vid tveksamheter skall blindnitmaskinen
skickas till Kaj Mandorf AB, Colly
Components AB eller GESIPA

Verktygstyp

TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4

Standardblindnitar & (mm)

2,4-3,2 tom 5 tom 6,4 tom 6,4
alla material

tom 4 Alu [ tom 6 Alu [ tom 8 Alu [ tom 8 Alu

4. Tekniska data

Verktygstyp TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Vikt (kg) 1.3 1.6 1.9 2,0
Arbetstryck (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Maskinnosdel (mm) 15 18 25 19
Slanganslutning & (mm) 6 6 6 6
Volym splintbehdllare (Splintar) ca. 100 till 200 beroende storlek nit
Luftfdrbrukning (liter/Nit) ca.1,0 ca.2,3 ca.4,8 ca.4,8
Dragkraft vid 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Hydraulikolja, ISO VG 32 till 46 (ml) ca.30 ca.30 ca.30 ca.30
Ljudnivé Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibration (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Tryckluftskvalitet (filtrerat) v v v v
Integrerad splintuppsamling v v v v
Integrerat splintsug v v v v

48




5. Utrustning/tillbehor

&

Verktygstyp (Artikel-Nr.) TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Munstycke (monterat) 17/18 17/27 17/36
Munstycke (medfsljer) 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 Monteringsnyckel SW12/14 (756 2195) v v v
1 Monteringsnyckel SW14/17 (756 2187) v v v
1 Flaska Hydraulikolja 100 ml (715 8955) v v v
1 Pafyllningsbehallare (756 2179) v v v
6. Val av munstycke
Nit @ (mm) Nit-Material Munstycke | Artikel-Nr.
2,4 Aly 17/18 725 2075
3,2 CAP-Aly, CAP-CU 17/18 725 2075
3 och 3,2 Alu, CU, St, Rf, Rf/St, Alu/Aly, 17/24 725 1583
PG- Alu, PG-St
4 Alu, CU, CAP-Aly, CAP-CU 17/24 725 1583
4 St, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Rf, Rf/St, PG-St 17/29 725 2059
5 och 4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-CU, PG-Aly 17/29 725 2059
5 och 4,8 St, Alu/Alu 17/32 725 2067
5 och 4,8 Rf, Rf/St, PG-St 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 St 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 St, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Alu 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Nit-Material Munstycke | Artikel-Nr.
4 Alu/Aly 17/26 BT* 725 2202
52 Alu/Aly 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, St/St, Monel/Rf 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Aly 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Nit-Material Munstycke | Artikel-Nr.
4,8 Alu/Alu, St/St, Rf 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, St/St, Rf 17/41 MG* 724 3146

* Som specialtillbehér kan, férlangda munstycken och specialmunstycken specialbestdllas

vid férfrégan.
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7. Bruksanvisning

Innan maskinen tas i bruk skall sdkerhetsbestam-
melserna lasas igenom!

Tryckluftanslutningen till nitverktyget skall utféras
av en fackman.

7.1 Montering av splintuppsamlare
Splintuppsamlaren skruvas (hdgervarv)
till stopp.

7.2 Val och byte av munstycke

Varning! Anvand alltid rétt munstycke
A i forhallande till splintdiameter.

Valj enligt Tabellen (kapitel 6)

Byte av munstycke

— Gor blindnitmaskinen trycklés genom
att stanga av lufttillférseln.

— Demontera munstycket fran nosenheten.

— Montera nytt munstycke enligt tabellen
(kapitel 6)

7.3 Montering av blindnit

— Koppla pé luften till blindnitmaskinen.

— Placera en blindnit i munstycket p& maskinen
och antra nitkroppen i detaljen som skall
nitas

— Aktivera maskinen genom att trycka pd aviryck-
arknappen och avvakta tills niten gér av.

— Splinten sugs automatiskt in i splintuppsamlaren.

7.4 Hélla en nit med vacuum
(koppla pé vacuumsug)

Denna funktion gor det majligt att hélla fast en

blindnit i munstycket vid vertikal nitning, samt

forenklar placering av niten i munstycket.

- Genom att skjuta ON/OFF ventilen Nr. 88
p& maskinens huvud med ett dorn eller
nitsplint till anhdllet, aktiveras vacuumsuget
permanent.

- Nar man greppar blindnit maskinen och
skjuter slid Nr. 86 uppat till stoppet aktiveras
vacuumsuget, neddt stanger dito.

— Genom att skjuta tillbaka ON/OFF ventilen

Nr. 88 stdngs vacuumsuget permanent.

7.5 Témning av splintbehallaren

— Splintbehdllaren skall tmmas regelbundet.
Overfull splintbehéllare férorsakar stérningar
i nitprocessen.

— Splintbehdllaren demonteras genom att
skruva den &t vanster, och splintarna tdmmes
pa anvisad plats

— Splintbehdllaren monteras éter (se kapitel 7.1)
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8. Service och underhall

Komplett nosenhet med kaftar och kéafthdllare
skall underhallas regelbundet

8.1 Olja kaftar

- Koppla fran luften till blindnitmaskinen

— Demontera nosenheten Nr. 24

- Komplett dragenhet t.o.m. O-ring Nr. 17
doppas i olja. Droppa olja p& kaftarna
Nr. 15 samt fetta glidytor

- Montera i omvand ordning

8.2 Byte alt. rengoring av kdaftar
- Koppla fran luften till blindnitmaskinen
— Demontera nosenheten Nr. 24
— Demontera kafthallaren Nr. 16
- Ta ur kéftarna Nr. 15
- Rengér kéftarna och fetta in glidytor
(ev. byt ut mot nya om tandning ér sliten)
- Montera kéftarna framifran
(halls pa plats av fettet)
- Montera ihop i omvénd ordning och skruva
samman alla delar.

8.3 Pafyllning av hydraulolja

- Koppla fran luften till blindnitmaskinen

— Demontera nosenheten Nr. 24

— Demontera oljepafyliningsskruven Nr. 30 och
tatningen Nr. 31 med en Torx mejsel T20

— Skruva av locket pé bifogad oljepdfyllnings-
behallare.

— Anslut blindnitmaskinen fill tryckluftsnétet
och tryck in aviryckaren, koppla sedan bort
maskinen fran tryckluftsnétet.

- Hall ut gammal olja frén oljebehallaren.

- Fyll p& med ny olja till markeringen i
oliebehéllaren.

— Pressa férsiktigt dragenheten fram och
tillbaka fills luftbubblor férsvunnit frén oljan.
Pressa tillbak dragenheten till anslaget.

— Skruva av oljepéfyliningsbehallaren och mon-
tera tillbaka péfylinadsskruven med tétning.

— Koppla pa luft och l&t blindnitmaskinen utféra
tvé dragningar utan nit.

— lossa péfylinadsskruven férsiktigt ca 2 vary,
dragkolven kommer sakta att glida till det
framre laget. Overskotts olja torkas av med
en frasa

— Dra fast pafyllnadsskruven

- Atermontera nosenheten



8.4 Forvaring
Blindnitmaskinen skall férvaras
torrt och frostfritt

&

9. Reparation
Reparationer och service skall utféras av en
aukforiserad fackman.

Vid tveksamheter skall blindnitmaskinen skickas
till Kaj Mandorf AB eller Colly Components AB

10. Felsékning
10.1 Blindniten blir inte dragen

- Kaftar Nr.15 igensatta
- Kéftar Nr. 15 slitna
Erforderligt arbetstryck for lagt

— Dragléngden for kort

10.2 Splinten sugs inte bort

— Splintbehdllaren full
- Felaktigt munstycke
— Slitet munstycke

— Niten fastnar i kéftarna

— Rengér och fetta in (kapitel 8.1)
— Byt kaftar (kapitel 8.2)

- Kontrolla arbetstryck (kapitel 4)
- Fyll p& hydraulolja (kapitel 8.3)

— Tém splintbehdllare (kapitel 7.5)

— Kontrollera enl. tabell (kapitel 6)

— Byt munstycke (kapitel 7.2)

— Rengér kaftar och kéafthdllare (kapitel 8.2)

11. Garanti

Fér denna blindnitmaskin lédmnar vi 12 man
garanti. Garantitiden styrks av fakturan och
ordersedeln.

Skador uppkomna genom onaturligt slitage
eller hantering géller inte garantin.

Skador uppkomna av ftillverkningsfel eller mate-
rialfel ersétts med nya delar eller repareras.

Garanti ansprak hanteras endast av
Kaj Mandorf AB, Colly Components AB
eller GESIPA.
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12. C€ Mdrkning

Harmed forklarar vi att tillverkningsmetoden fér den hydraulpneumatiska blindnitmaskinen:

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

fsljer foljande tillverkningsnormer och féreskrifter

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(Sakerhetsansvarig)
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1. Bruksomrade

Dette blindnagleverktayet kan bare brukes
til & plassere blindnagler slik det er beskrevet
i denne instruks.

Sikkerhetsinstruksjonene skal folges!

2. Sikkerhetsinstrukser A

® Nagleverkiayet skal kun anvendes il
plassering av blindnagler

® Verktgyet md ikke overbelastes, arbeid
innenfor angitt effektomrade

® Trekk ikke av verkteyet med nagle i munn-
stykket, uten at denne sitter i en applikasjon.
Naglen vil skyte ut av munnstykket, og mé
ikke reftes mot deg selv eller andre personer.

® Oppsamlingsbeholder skal alltid vaere
skrudd fast til verktzyet nar det er i bruk

® Tom oppsamlingsbeholderen regelmessig,
ellers kan det skade verkayet.

® Bruk ikke verktzyet som hammer

® Kontroller med jevne mellomrom tilkoblings-
slangene for trykkluft med tanke pa at de
sitfer fast og er tefte.

® Under vedlikeholdsarbeider pa verktayet og
nér den ikke er i bruk, skal maskinen alltid
koples fra  trykkluftforsyningen.

® Bruk alltid vernebriller nér du arbeider med
nagleverktayet. Det anbefales & bruke per-
sonlig verneutstyr som for eksempel verne-
dress, hansker etc.

® Overskrid ikke opplysningene om verktgyets
driftsstrykk

® Nar verktoyet ikke er i bruk forsikre deg om
at verktgyet ikke kan falle i gulvet.

® Reparasjoner av verktgyet skal kun utferes av
kvalifisert personell. | tvilstilfelle ber verkiayet
returneres til leverander eller til Gesipa.

3. Arbeidomrade
Type verktoy TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Standard blindnagle @ (mm) 2,4-3,2 | opptil 5 | opptil 6,4 | opptil 6,4
alle materialer

opptil 4 Alu]opptil 6 Alu[opptil 8 Alu[opptil 8 Alu
4. Tekniske data
Type verktoy TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Vekt (kg) 1.3 1.6 1.9 2,0
Driftstrykk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Slaglengde (mm) 15 18 25 19
Slangetilkobling & (mm) 6 6 6 6
Volum oppsamlingsbeholder (Spindel) ca. 100 til 200 avhengig av sterrelse
Luftforbruk (L/nagle) ca.1,0 ca.2,3 ca. 4,8 ca. 4,8
Trekkraft, 5 bar (N) 4.200 9.000 14.000 20.000
Hydraulikkolje, ISO VG 32 bis 46 (ml) ca.30 ca.30 ca.30 ca.30
Stayemisjon Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibrasjon (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Trykkluftkvalitet m/vannavskiller (filtrert) v v v v
Integrert spikeravsug v v v v
Naglen holdes fast i munnstykket v v v v
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5. Utstyr/Tilbehor
Type verkioy (Artikkel-Nr.) | TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Munnstykke p&dmontert verktayet 17/18 17/27 17/36
Munnstykke i verktay 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 nakkel SW12/14 (756 2195) v v v
1 nekkel SW14/17 (756 2187) v v v
1 flaske hydraulikk olje 100 ml (715 8955) v v v
1 olie pafyllingsbeholder (756 2179) v v v
6. Munnstykke tabell
Nagle @ (mm)  |Nagle materiale Munnstykke | Artikkel-Nr.
2,4 Aly 17/18 725 2075
3,2 CAP-Aly, CAP-Cy 17/18 725 2075
30g 3,2 Alu, Cu, Stal, Rustfritt Stal, Stinox, Alu/Aly, 17/24 725 1583
PG-Aly, PG-Stdl
4 Aly, Cu, CAP-Aly, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Stal, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Rustfritt Stal, Stinox, PG-Stdll 17/29 725 2059
50g4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-Cu, PG-Alu 17/29 725 2059
50g4,8 Stal, Alu/Alu 17/32 725 2067
50948 Rustfritt Stal, Stinox, PG-Stél 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 Stal 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Stal, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Alu 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Nagle materiale Munnstykke | Artikkel-Nr.
4 Alu/Aly 17/26 BT* 725 2202
52 Alu/Aly 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, Stal/Stél, Monel/Rustfritt Stal, Stal|  17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Aly 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Nagle materiale Munnstykke | Artikkel-Nr.
4,8 Alu/Alu, Stal/Stal, Rustritt Stal 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, Stal/Stél, Rustritt Stal 17/41 MG* 724 3146

*Tilgjengelig som ftilleggsutstyr
Forlengede munnstykker og ytterligere spesial munnstykker tilgjengelig pa foresparsel
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7. Oppstart

Les gjennom driftsinstruksen og sikkerhets-
instruksene fer oppstart og oppbevar dem

omhyggelig.

Opprett en koblingsforbindelse mellom trykkluft-
neftet og nagleverkiayet. Dette skal gjeres av en
fagmann.

7.1 Installering av oppsamlingsbeholder

Skru p& oppsamlingsbeholderen pa verkigyet
ved & skru den med klokkeretning.

7.2 Valg og skifte av munnstykke
OBS. Bruk alltid et munnstykke som
svarer til starrelsen pd blindnaglen.
(Velges i samsvar med munnstykketabell
under punkt 6)

Bytte av munnstykker
- Koble maskinen fra trykkluftnettet
— Skru munnstykket av fra stalhylsen
— Skru pé& et passende munnstykke og fest

det skikkelig.

7.3 Sette en blindnagle

- Koble maskinen til trykkluftnettet

— Sett en blindnagle inn i munnstykket og far
den inn til stopp i det borede/stansede
hullet i applikasjonen

— Trykk inn utlgserknappen

- ASlipp ls utlgserknappen

— Spikeren transporteres automatisk fil
oppsamlingsbeholderen (punkt 7.5).

74 Fqstsugin?( og holding av blindnaglen
i munnstykket

Denne tilleggsenheten medfarer at blindnaglen

holdes i verktayets munnstykket med sugeluft for

& muliggjere nagling i alle posisjoner.

— dpne on/off ventilen (nr. 88) i verktayhodet
ved & vri mot hayre eller venstre. Sett inn en
blindnagle for & aktivisere vakumsuget.

— for & skru p& vakumsuget trykk pendelen
(nr. 86) oppover, for & skru av trykk pendelen
nedover.

— ved 4 stille tilbake on/off ventilen (nr. 88)

vil vakumsuget bli permanent slatt av.

7.5 Temming av spikerne i oppsamlings
beholderen
- Oppsamlingsbeholderen mé temmes med
jevne mellomrom; blir den for full kan det
forarsake problemer med verkigyet
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— Skru av oppsamlingsbeholderen mot klokke-
retningen, tem spikerene ut av oppsamlings-
beholderen.

— Skru oppsamlingsbeholderen tilbake pé
verkigyet.

8.Tilsyn og vedlikehold

Bakkene mé& vedlikeholdes regelmessig for
smuss og slag.

8.1 Pasmering av fett pa bakkene

- Koble verkigyet fra trykkluftforsyningen

— Skru av del nr. 24 (stalhylse)

— Dypp hele bakkehuset i olje opptil del nr. 17
(O-ring), eller spray olje pa bakkene nr. 15.

- Sammensetningen skjer i motsatt rekkefelge.

8.2 Bytte av bakkesett
- Koble verkigyet fra trykkluftforsyningen
— Skru av del nr. 24 (stalhylse)
— Skru av bakkehus nr. 16
- Ta vekk bakkene nr. 15
— Rens bakkehuset og péfer bakkenes
glideflate fett.
— Sett inn nye bakker forfra
(holdes i posisjon med fett)
— Monter i motsatt rekkefalge. Stram alle skruer.

8.3 Hydraulisk olje

- Koble verktayet fra trykkluftforsyningen

— Skru av del 24 (stalhylse)

— Skru opp del 30 (olje refill skrue), og tet-
ningsring nr. 31 ved & bruke en T20 Torx
skrutrekker.

— Skru pa oljefyllingskanne som fzlger med
verkayet.

- Koble verkigyet til trykkluftforsyningen igjen
og trykk en gang pa utleserknappen. Koble
sa verkteyet fra trykklufiforsyningen igjen.

- Tom ut den gamle oljen ved hjelp av
beholdere.

— Fyll beholderen med ny hydraulisk olje opp
til merket.

- Trykk pendelen sakte frem og tilbake inntil
olien som kommer ut ved péfyllingsskruen er
fri for bobler. Trykk deretfter pendelen helt
tilbake til den stopper, og la den veere i
denne posisjonen.

- Ta vekk oljefyllingsbeholderen og skru p&
tetningsringen og skruen igjen.

— Koble verktayet til trykkluftforsyningen igjen
og trykk to ganger pé utleserknappen.



— Lesne forsiktig oljefyllingsskruen, pendelen
vil sakte bevege seg til stopp. Samle opp
olien med en klut.

— Skru oljefyllingskruen il

— Skru pa del 24 (stalhylse)

8.4 Lagring

Verktayet skal lagres pé et tert og frostsikkert
sted.

)

9. Reparasjoner

Garantireparasjoner skal prinsipielt utfares
av produsenten.

Reparasjoner utenfor garantitiden skal kun
utferes av sakkyndig personale. Hvis man
ikke falger forskriftene for montasje og innstil-
ling, samt en ukyndig behandling kan resultere
i alvorlige skader pa verktayet. Hvis man er i
tvil, mé verkteyet sendes til produsenten.

10. Tiltak for & rette opp feil
10.1 Blindnaglen sitter ikke

— Del 15 — Bakkene er skitne

Del 15 — Bakkenes riller er runde
lkke tilstrekkelig lutfrykk

lkke tilstrekkelig slaglengde

- Rens og smer inn med fett (punkt 8.1)
— Bytt bakkene (punkt 8.2)

— Se driftstrykk (punkt 4)

— Etterfyll olje (punkt 8.3)

10.2 Spikeren transporteres ikke automatisk til oppsamlingsbeholderen

— Oppsamlingsbeholderen er full
- Bruk av feil munnstykke

- Munnstykke er nedslitt

— Spikeren sitter fast i bakkehuset

— Tem oppsamlingsbeholderen (punkt 7.5)
— Bytt munnstykke i henhold til tabell (punkt 6)
— Bytt munnstykke

— Rens og pasmer fett pd bakken eller
bytt de hvis de er butte. (punkt 8.2)

11. Garanti

Vi gir 12 maneders garanti fra og med leve-
ringsdatoen for dette verkiayet
(dokumenteres ved faktura eller pakkseddel).

Skade som kan tilbakefgres il en naturlig slitas-

ie, overbelastning eller usakkyndig behandling,
utelukkes fra garantien.

Skader som har oppstétt som felge av material-
eller produksjonsfeil repareres uten utgifter for
eier ved levering av reservedeler eller reparas-
jon.

Reklamasjoner kan bare tas til falge hvis maski-
nen sendes til leverandaren eller GESIPA uten
@ vere tatt fra hverandre.
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12. C € Konformitetserklzering

Herved erklaerer vi at konstruksjonen til vare pneumatisk-hydrauliske blindnagleverktay

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

ved formdlstienlig bruk svarer fil de normer, lover og forskrifter som star oppfert nedenunder.

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(Sikkerhetskonsulent)
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1. Kaytto

Niittauslaitetta saa kéyttad ainoastaan niittien
tyostamiseen.
Noudata tyéturvallisuusohijeita!

2. Tysturvallisuusohijeita A

® Kaytd niittauslaitetta ainoastaan niittien
tyGstamiseen.

® Ala ylikuormita tydkalua, vaan tydskentele
ainoastaan sallitulla teholla.

® Alg niittaa ilman karankeréyssailista.
Niitti saattaa singota niittauslaitteesta.

® Al koskaan osoita niittauslaitteella toista
henkilda.

® Niittikarojen kokoamissdilidn on oltava
kiinnitettynd paikalleen aina niittauslaitetta
kaytettdessa.

® Tyhjennd kokoamissdilid ajoissa;
ylitayttyminen voi johtaa hdirisihin
niiftauslaitteen foiminnassa.

3. Kayttoalueet

® Niittauslaitetta ei saa kéyttaa lydntitydka-
luna.

® Tarkista paineilmaliitosten tiiviys ja pitdvyys
saannollisesti.

® |Irrota niittauslaite paineilmaverkosta aina
kun huollat laitetta tai et tydskentele silla.

® Kaytd suojalaseja. Henkildkohtaisten suo-
jainten kuten suojavaatteiden, -kasineiden,
kyparén, turvakenkien ja kuulosuojainten
kayttd on suositeltavaa. Varmistu myds, ettei
livkastumis- tai kaatumisvaaraa ole.

e Alg ylita sallittua kayttépainetta.

® Kun lasket niitttauslaitteen kdsistdsi, varmistu
ettei se voi pudota.

® Vain asiantuntevat ammattilaiset saavat kor-
jata konetta. Ongelmatapauksessa niittikone
on |&hetettava purkamattomana toimittajalle

tai GESIPAlle.

Laitteen tyyppi

TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4

Standardiniitti & (mm)

2,4-3,2 max 5 max 6,4 | max 6,4
kaikki materiaalit

max 4 n alu[max 6 n alu[max 8 n alu[max 8 nalu

4. Tekniset tiedot

Laitteen tyyppi

TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4

Paino (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Kayttdpaine (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Iskun pituus (mm) 15 18 25 19
Letku @ (mm) 6 6 6 6
Kokoamissilid (niittikarat) n. 100 - 200 kpl koosta riippuen
lImankulutus (NI /niitti) n.1,0 n.2,3 n.4,8 n.4,8
Vetovoima 5 bar:issa (N) 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Hydrauliikkadljy ISO VG 32-46 (ml) n.30 n.30 n.30 n.30
Melup&éstd Lpa (dB) 77 78 79 79
Taring (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Paineilman laatu (suodatettu) v v v v
Integroitu niittikaran imu v v v v
Integroitu niitin imu suukappaleeseen v v v v
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5. Tarvikkeet/Lisdvarusteet

@

Laitteen tyyppi (Art. Nr.) TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Suukappale tydskentelyasennossa 17/18 17/27 17/36
Suukappaleet laitteessa 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 Asennusavain AY SW12/14 (756 2195) v v v
1 Asennusavain AV SW14/17 (756 2187) v v v
1 plo hydrauliikkadljya 100 ml (715 8955) v v v
1 8ljyn tayttdpullo (756 2179) v v v
6. Suukappaleet
Niitti @ (mm) Niitti-materiaali Suukappale Art. Nr.
2,4 Aly 17/18 725 2075
3,2 CAP-Alu, CAP-CU 17/18 725 2075
3ja3,2 Alu, CU, Tergs, jaloterds, Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Alu, PG- Alu, PG-erds
4 Alu, CU, CAP-Alu, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Teras, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Jaloteras, Stinox, PG-Stahl 17/29 725 2059
5ja 4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-CU, PG-Alu 17/29 725 2059
5ija4,8 Terds, Alu/Alu 17/32 725 2067
5ija 4,8 Jaloterds, Stinox, PG-Terds 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 Terds 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Terds, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Aly 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Niitti-materiaali Suukappale | Art. Nr.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, Terds/terds, Monel/jaloterds 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Niitti-materiaali Suukappale | Art. Nr.
4,8 Alu/Alu, Terasl/Teras, Jaloterds 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, Terasl/Teras, Jaloterds 17/41 MG* 724 3146

* saatavissa erikoisvarusteena.
Pyydd tarjous pidemmistd suukappaleista ja muista erikoistoiveista erikseen.
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7. Kayttoonotto

Lue kayttdohjeet ja tydturvallisuusohjeet
huolellisesti ja sdilyta ne.

Liitdnnan paineilmaverkkoon saa tehdd vain
ammattilainen.

7.1 Karankerdyssailién paikalleen
asentaminen

Kierra niittikarojen kerdyssdilié mydtapaivadn

rajoittimeen asti.

7.2 Suukappaleen valinta ja vaihto

2 Huomio! Kaytd vain niitin kokoa

vastaavaa suukappaletta.
(Valinta taulukon kohdan é mukaan.)

Suukappaleen vaihto
— Poista niittauslaite paineilmaverkosta.
- Kierrd suukappale irti terasholkista.

— Kierrég valittu suukappale paikalleen ja kiristd se.

7.3 Niittaaminen

- Kytke niittauslaite paineilmaverkkoon.

— Aseta niitti suukappaleeseen ja niittipihti
tydstettavadn kappaleeseen.

— Paina liipasinta kunnes niitin kara irtoaa.

- Paasta liipasin irti.

- Niitin kara ohjautuu automaattisesti kokoa-
missdilioon. (kts. kohta 7.5).

7.4 Tydkalun imulaitteen kaytto

T&man toiminnon tarkoituksena on pitad

niitti kiinni suukappaleessa niitattaessa

kohtisuoraan alaspdin.

- Avaa niittauslaitteen padssa oleva ON/OFF-
venttiili nro 88 tyontamalla sité oikealle
tai vasemmalle rajoittimeen asti. Téhan voit
kéyttaa puikkoa tai esim. niitin karaa. Néin
mahdollistetaan imutoiminnon ké&ytts.

— Ota niittauslaite kateesi ja tydnna luistin nro
86 ylospain kytkedksesi imun padlle.

Kun luistin nro 86 tyénnetdén alaspdin, imu
kytkeytyy pois padlta.

- Tydnn& ON/OFF-ventiili nro 88 takaisin
sulkeaksesi imun pysyvdsti pois padlta.

7.5 Karankerdyssailion tyhjentdminen

- Tyhjennd karankerdyssilié ajoissa, ylitaytty-
minen voi johtaa foimintahdirdihin.

— Kierra karankerédyssailio irti vastapdivaan ja
tyhjenna niittikarat niité varten varaamaasi
sailioon. (Irtonaiset niitin karat lattialla muo-
dostavat tydturvallisuusriskin)

- Kierra karankerdysséilid paikalleen.
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8. Huolto ja kunnossapito

Koko tartuntamekanismi on huollettava
sadnnollisesti.

8.1 Syottéleuan rasvaaminen

— Irrota niittauslaite paineilmaverkosta.

- Ruuvaa metalliholkki nro 24 irti.

- Kasta koko sydttdmekanismi O-renkaaseen
nro 17 asti Sljyyn tai kostuta sydttéleuka
nro 15 8ljyllé ja anna sen valua hetkisen.

- Kokoa laite pdinvastaisessa jarjestyksessa.

8.2 Syottoleuan vaihto

— Irrota niittauslaite paineilmaverkosta.

- Ruuvaa terdshylsy nro 24 irfi.

— Ruuvaa systtdkotelo nro 16 irti.

— Irrota sydttéleuka nro 15.

— Puhdista systtdkotelo ja rasvaa ohjauspinnat.

- Aseta uusi sydttdleuka paikalleen edestd
(pysyy paikallaan rasvan ansiosta)

- Kokoa laite painvastaisessa jarjestyksessd;
kaikki osat on ruuvattava tivkasti toisiinsa.

8.3 Hydrauliikkasljyn liséaminen

— Irrota niittauslaite paineilmaverkosta.

- Ruuvaa terasholkki nro 24 irti.

— Irrota 8ljyproppu nro 30 ja tiiviste nro 31
torx 20-karjella.

- Avaa kannellinen 8ljyntayttosailis.

- Liita niittauslaite paineilmaverkkoon ja paina
niitin vapautinta, sen jalkeen irrota niittaus-
laite paineilmaverkosta.

— Tyhjenna vanha 6ljy dljyntayttdsailiosta.

- Tayta 6ljysailic merkkiin asti hydrauliikkasljylla.

— Litkuta méntayksikkaa kasin edestakaisin kun-
nes ilmakuplatonta éljya tulee ulos; tyénna
manta tdysin taakse rajoittimeen asti ja jata
se siihen.

— Irrota dljyntayttdsailic ja kierrd dljyproppu
paikalleen.

- Kytke niittauslaite paineilmaverkkoon ja
laukaise niittauslaite kaksi kertaa.

- Léysaa oljyntayttdproppua varovasti noin 2
kierrosta; manta siirtyy hitaasti etummaiseen
adriasentoon. Pyyhi ulostuleva dljy ratilla.

- Kirista dljyproppu.

- Ruuvaa terdsholkki paikalleen.



8.4 Niittauslaitteen sailytys
Sailytd niittauslaitetta kuivassa ja suojassa
pakkaselta.

9. Korjaaminen

Takuukorjaukset tekee pddasiassa valmistaja.

)

Takuuajan ulkopuolella tehtavat korjaukset tulee
teettdd ainoastaan asiantuntijoilla. Asennus
ja sGatdmadraysten noudattamatta jGttédminen
sekd asiantuntematon késittely voi johtaa niit-
tauslaitteen vakaviin vaurioihin.
Ongelmatapauksessa niittauslaite on |Ghetettava
toimittajalle tai GESIPAlle.

10. Vianmadritys
10.1 Tydkalu ei tydstd niittid

Syy

- Syéttéleuka nro 15 likainen

- syottdleuka nro 15 tylsé
— liian alhainen kayttdpaine

— liian heikko isku
10.2 Hairiot imulaitteistossa

Syy
— Kokoamissgild taynné
— kaytetty vaaraa suukappaletta
— suukappale kulunut

— niittikara on kiilautunut syéttsleukaan

’Korjaava toimenpide\

— puhdistaminen ja ohjauspintojen
rasvaus (kis. kohta 8.1)

— vaihto (kts. kohta 8.2)
- kts. kéyttdpaine kohta 4
— lisaa hdyrauliikkadljya (kts. kohta 8.3)

|Korjaava toimenpide|

— tyhjennd (kts. kohta 7.5)
— vaihda taulukon mukaisesti (kts. kohta 6)
— vaihda uusi suukappale

— Puhdista systtdleuka ja rasvasdilié seka
dljya ohjauspinnat; mikéli ne ovat kuluneet,

vaihda. (kts kohta 8.2)

11. Takuu

Annamme tdlle niittauslaitteelle 12 kk:n takuun
toimituspdivasta alkaen (lasku tai Ghetyslista).

Vauriot, jotka johtuvat luonnollisesta kulumi-
sesta, ylikuormituksesta tai epdasianmukaisesta
kéytosta, eivat kuuluu takuun piiriin.

Vauriot, jotka johtuvat materiaali- tai valmistus-
viasta, korjataan veloituksetta tai toimittamalla
korvaava laite tilalle.

Rekalamaatiot hyvéksytdan vain siing tapauk-
sessa, eftd laite on toimitettu purkamattom-
ana foimittajalle tai GESIPALLE.
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12. (€ Yhdenmukaisuusvakuutus

Taten vakuutamme, eftd pneumaattis-hydraulisen sokkoniittauslaitteen

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

rakenne madrdystenmukaisessa kdytdssd vastaa seuraavia normeja, lakeja ja maarayksia.

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(turvallisuusvaltuutettu)

64



indice

1.
2.
3.
4.
S5.
6.
7.

8.

10.

UtilizacGo correcta ..........................
Prescricdes de seguranca .............
Campo operacional ......................
Dados técnicos .....................ccoce
Equipamentos/acessérios ..............

Especificacdo dos bocais ................

Colocar em funcionamento
7.1 Colocacao do colector
7.2 Escolha e troca do bocal
7.3 Fixacdo de um rebite
7.4 Succdo e fixacdo de um rebite
7.5 Esvaziamento do colector

Manutencao e cuidados
8.1 Lubrificacdo das castanhas
8.2 Troca das castanhas

8.3 Completar o éleo hidraulico
8.4 Armazenamento

Consertos ................ccccccciiii

Eliminacao de falhas
10.1 Nao fixa o rebite

65



Q)

1. Use sem abuso

A pistola para rebitagem somente deve ser
utilizada para a fixacdo de rebites, conforme
descrito neste manual.

As prescricdes de seguranca devem ser
obedecidas!

2. Prescricoes de seguranca A

® A pistola deve ser usada exclusivamente
para a fixagdo de rebites.

® Ndo sobrecarregue a pistola, trabalhe
dentro dos limites de sua capacidade.

® Ndo rebite sem material a fixar. O rebite
pode saltar do aparelho. Nunca aponte o
aparelho em direccdo a si mesmo ou a
outras pessoas.

® Durante o funcionamento do aparelho o
reservatério colector de residuos deve estar
firmemente aparafusado.

® O colector de residuos deve ser periodica-
mente esvaziado, afim de ndo sobrecarre-
gar o aparelho

3. Campo de Operacéo

® A pistola ndo pode ser utilizada como

martelo.

® Verifique regularmente a fixagdo e a

vedacdo das mangueiras de ar comprimido.

® Quando a pistola ndo estiver em utilizacdo,

ou durante os trabalhos de manutencdo,
desligar o aparelho da rede de ar compri-
mido.

® Utilize sempre 6culos de proteccdo ao

trabalhar com a pistola de rebitagem.
Recomendamos a utilizagdo de equipamento
de protecgdo individual: uniforme de pro-
teccdo, luvas, capacete de seguranca, sapa-
tos un’ri-derrcpon'res, protec¢do acUstica e
protecgdo contra quedas.

® Ndo ultrapasse a pressdo de servico

indicada para o aparelho.

® Apds usar o equipamento deixé-lo em local

seguro para evitar quedas.

® Consertos devem ser efectuados somente

por profissional especializado; em caso de
dévida enviar o equipamento sem desmon-
tar para o fornecedor ou a prépria GESIPA.

Modelo TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
rebite padrdo & (mm)| 2,4-3,2 até 5 até 6,4 até 6,4
todos materiais

até 4 Alu [ até 6 Alu [ até 8 Alu | até 8 Aly
4, Dados técnicos
Modelo TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Peso (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Pressdo de servico (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Curso de tracgdo (mm) 15 18 25 19
Conexdo da mangueira & (mm) 6 6 6 6

Volume do reservatério colector (resto do mandril)

cerca de 100 até 200 de acordo com o tamanho

Consumo do ar (NI/ciclo de rebitagem) | cerca de 1,0 |cerca de 2,3 |cerca de 4,8 |cerca de 4,8
Forca de rebitagem com 5 bar (N)| 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Oleo hidréulico, ISO VG 32 até 46 (ml) | cerca de 30 | cerca de 30 | cerca de 30 | cerca de 30
EmissGo de ruido Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibracdo (m/s?) | <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Qualidade do ar comprimido (filtrado) v v v v
Sucgdo integrada do resto do mandril v v v v
Sucgdo integrada do rebite v v v v
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5. Equipamento/Acessérios

@

Modelo (Art. Nr.)| TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Bocais em posicdo de trabalho 17/18 17/27 17/36
Bocais sobressalentes 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 chave de boca para montagem SW12/14 (756 2195) v v v
1 chave de boca para montagem SW14/17 (756 2187) v v v
1 garrafa de 6leo hidraulico 100 ml (715 8955) v v v
1 recipiente para 6leo (756 2179) v v v
6. Especificacao dos bocais
Rebite @ (mm) |Rebite-materiais Bocal Art. Nr.
2,4 Alu 17/18 725 2075
3,2 CAP-Aly, CAP-cobre 17/18 725 2075
3e3,2 Alu, cobre, aco, Inox, Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Aly, PG- Aly, PG-aco
4 Alu, cobre, CAP-Alu, CAP-cobre 17/24 725 1583
4 Aco, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Inox, Stinox, PG-Aco 17/29 725 2059
5e4,8 Alu, CAP-Alu, CAP-cobre, PG-alu 17/29 725 2059
5e4,8 Aco, Alu/Alu 17/32 725 2067
5e4,8 Inox, Stinox, PG-Aco 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 Aco 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Aco, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Aly 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Rebite-materiais Bocal Art. Nr.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Alu, Aco/Aco, Monel/Inox 17/42 BT* 725 2229
7,7 Alu/Alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) |Rebite-materiais Bocal Art. Nr.
4,8 Alu/Alu, Aco/Aco, Inox 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, Aco/Aco, Inox 17/41 MG* 724 3146

* poderdo ser fornecidos como acessério.
Bocais longos e outros bocais especiais poderdo ser fornecidos sob consulta.
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7. Funcionamento

Antes de colocar a pistola em funcionamento,
ler com atencdo o manual de instrucdes e as
prescricdes de seguranca (!). O manual deve
ser guardado e as instrucdes cuidadosamente
respeitadas.

A ligacdo da rebitadeira na rede de ar compri-
mido deve ser realizada por profissionais espe-
cializados.

7.1 Colocacdo do colector
O recipiente colector do mandril deve ser
girado para a direita até a devida fixacdo.

7.2 Seleccdo e troca do bocal
Cuidado! Usar sempre bocais ou pecas
A acessoérias adequadas ao tamanho do
rebite (escolha de acordo com a tabela
ponto 6).

Troca do bocal

— Desligue a rebitadeira da rede de ar com-
primido.

— Desparafuse o bocal da bucha de ago.

- Coloque o bocal adequado e aparafuse
com firmeza.

7.3 Fixacdo de um rebite

— Conecte a rebitadeira & rede de ar com-
primido

— Coloque o rebite no bocal, introduza-o por
completo no furo com o auxilio da rebitadeira.

- Accione o gatilho até romper o mandril
do rebite.

- Solte o gatilho.

- O resto do mandril é automaticamente recolhi-
do no reservatério colector. (veja ponto 7.5).

7.4 Sugar e segurar um rebite no bocal
Esta caracteristica permite que o rebite de
repuxo fique preso no bico da ferramenta, na
posicdo de rebitagem vertical para baixo.

— Abra a vélvula N.2 88 ON/OFF na cabeca
da ferramenta empurrando-a para direita ou
esquerda com um pino ( ex. um mandril)
para possibilitar a sucgdo.

— Depois de empunhar a pistola empurre
o acionador N.2 86 para cima na posicdo
aberta de succdo (ON). Empurrando o
acionador N.2 86 para baixo fechard a
succdo (OFF).

— Empurrando para tras a véalvula N.2 88
ON/OFF desativaré permanentemente a
sucgdo.
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7.5 Esvaziar o reservatério colector
de mandril

- O colector de mandris usados deve ser esva-
ziado regularmente. O excesso de mandris
usados pode provocar falhas no aparelho.

— Desenrosque o reservatério girando-o para
a esquerda.

— Deposite os mandris usados em recipientes
adequados.

8. Cuidados e manutencao

O sistema de tracgdo deve ser inspeccionado
regularmente.

8.1 Lubrificacdo das castanhas

— Desconectar a rebitadeira da rede de ar
comprimido.

— Desaparafuse a bucha de aco Nr. 24

— Coloque o mecanismo dentro do 6leo até o
O'Ring No. 17. Lubrifique as castanhas
Nr. 15 no éleo, retire e deixe escorrer bem.

- A montagem deve ser feita na ordem inversa.

8.2 Troca das castanhas

— Desconectar o equipamento da rede de ar
comprimido

- Desaparafuse a bucha de ago No. 24

— Desaparafuse a caixa das castanhas No. 16

— Retire as castanhas No. 15

— Limpe e lubrifique a caixa das castanhas

- Coloque as novas castanhas pela frente do
equipamento (ele ficard preso pelo lubrificante)

- A montagem deve ser feita na ordem
inversa; todas as pecas devem ser bem
aparafusadas.

8.3 Completar o éleo hidraulico

— Desconectar o equipamento da rede de ar
comprimido.

- Desaparafuse a bucha de ago No. 24

— Desaparafuse o parafuso de reabastecimento
No. 30 e o anel de vedacdo No. 31 com o
auxilio da chave de fenda modelo Torx T20.

— Aparafuse o recipiente de éleo com tampa

— Conecte o equipamento & rede de ar compri-
mido e accione-o. Desconecte o equipamento
da rede de ar comprimido.

- Esvazie o 6leo usado.

— Encher até a marca o reservatério com éleo
hidréulico.

- Movimentar manualmente o &mbolo com
cuidado algumas vezes para frente e para
trés, até sair o 6leo sair sem bolhas de ar;



empurrar o émbolo totalmente para trés até
encostar e deixar nesta posicdo.

— Desaparafuse o recipiente de éleo e recolo-
que o parafuso de reabastecimento e o anel
de vedacdo.

- Ligar a rebitadeira a rede de ar comprimido
e accione-a 2 vezes.

- Solte o parafuso de reabastecimento com
cuidado aproximadamente 2 voltas;

o embolo movimenta-se de forma devagar
até sua posicdo frontal final. Tire o 6leo
que vem saindo com um pano.

— Reaperte o parafuso de reabastecimento.

- Aparafuse a capa de ago.

Q)

8.4 Armazenamento

A pistola deve ser conservada em local seco
e protegido contra temperaturas abaixo de O
graus.

9. Conserto

Consertos fora do prazo de garantia deverdo
ser realizados somente por técnicos espe-
cializados. A inobservancia das indicacdes
de montagem e ajuste, assim como a mé utili-
zagdo, podem causar graves defeitos no apa-
relho de rebitagem. Em caso de divida o apa-
relho deve ser enviado ao fornecedor ou a

GESIPA.

10. Solucao de problemas

10.1 O rebite ndo é fixado

- castanhas Nr. 15 estdo sujas

- castanhas Nr. 15 estGo gastas
- pressdo insuficiente

— curso de traccdo pequeno demais

10.2 O resto do mandril néo é sugado

— reservatério colector cheio
— usando bocal errado
- bocal gasto

- resto do mandril preso nas castanhas

— limpar e lubrificar as superficies
de deslize (veja 8.1)

— frocar (veja 8.2)
— verifique a pressdo (veja 4)

— completar o éleo hidréulico (veja 8.3)

- esvaziar (veja 7.5)
— substituir segundo a tabela (veja 6)
— substituir

— limpar as castanhas e a caixa das castanhas,
lubrificar as partes deslizantes e trocar em
caso de desgaste (veja 8.2)

11. Garantia

Oferecemos uma garantia de 12 meses para
esta pistola a partir da data de entrega
(comprovacdo mediante recibo de compra ou
recibo de entrega).

A garantia ndo cobre danos causados por
desgaste natural, sobrecarga ou utilizacdo
indevida do aparelho.

Os danos causados por falhas de material ou
de fabricacdo, serdo eliminados mediante cons-
erfo ou fornecimento de pegas de reposigdo,
sem 6nus para o cliente.

Reclamacdes somente serdo acolhidas quando
o aparelho for enviado montado ao fornece-
dor ou a GESIPA.
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12. Declaracéo de conformidade da C €

Declaramos que a concepcdo técnica mecdanica das pistolas hidro-pneumdticas para rebitagem

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

quando utilizadas correctamente, atende as normas, leis e determinagdes especificadas.

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(Responsavel pela seguranca)
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1. Zastosowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Nitownicy wolno uzywaé wytqcznie do
zrywania nitéw zrywalnych zgodnie z opisem
zawartym w niniejszej instrukcii.

Nalezy przestrzegaé wskazéwek
dotyczqcych bezpieczenstwa!l

® Nitownicy nalezy uzywaé wylgeznie do
Zrywania nitéw.

2. Wskazéwki dotyczqgce
bezpieczenstwa

® Nie przecigza¢ nitownicy, stosowaé nity
zgodnie z przewidzianym dla narzedzia
zakresem roboczym.

® Nie nitowaé bez materiatu. Nit moze ods-
koczyé z nitownicy. Nigdy nie kierowaé
nitownicy w swojg strone, ani w strone
innych oséb.

® Podczas pracy nitownicq pojemnik na zerwane
trzpienie musi by¢ zawsze przykrgcony.

® Pojemnik na zerwane trzpienie nalezy w pore
oprézniaé; przepetnienie prowadzi do awarii
nitownicy.

3. Zakres roboczy

® Nifownicy nie wolno uzywaé jako narzedzia

udarowego.

® Regularnie kontrolowaé przytqcza sprezo-

nego powietrza pod kgtem mocowania i
szczelnoci.

® Podczas prac konserwacyjnych oraz w

przypadku nieuzywania nitownicy zawsze
nalezy odiqczyé narzedzie od sieci sprezo-
nego powietrza.

® Podczas pracy nitownicq nalezy zawsze

nosi¢ okulary ochronne. Zaleca sie stosowa-
nie wyposazenia ochronnego, takiego jak
odziez ochronna, rekawice, kask, buty zabez-
pieczajqce przed poslizgiem, stuchawki oraz
zabezpieczenia przed spadnigciem.

® Nie przekraczaé dopuszczalnego cisnienia

roboczego.

® W przypadku odktadania zabezpieczyé

nitownice przed spadnigciem w dét.
Naprawy mogq byé wykonywane tylko
przez wykwalifikowanego pracownika.

® W razie watpliwosci nalezy przestaé nieroz-

montowang nitownice do dostawcy lub do
firmy GESIPA.

Typ narzedzia TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Nity zrywalne Standard @ (mm)| 2,4-32| do5 do6,4 | doo,4
wszystkie materiaty

do4 Aly [ do6 Alu | do 8 Alu | do 8 Alu
4. Dane techniczne
Typ narzedzia TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Waga ka)| 1,3 1,6 1,9 2,0
Ciénienie robocze (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Skok roboczy (mm) 15 18 25 19
Przytgcze weza & (mm) 6 6 6 6
Pojemnos¢ zbiornika (zerwane trzpienie) ok. 100 do 200 zaleznie od wielkosci
Zuzycie powietrza (I/nit)| ok.1,0 ok.2,3 ok.4,8 ok.4,8
Sita osadzania przy 5 barach (N)| 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Olej hydrauliczny ISO VG 32 do 46 (ml) | ok.30 ok.30 ok.30 ok.30
Emisja hatasu Lpa (dB) 77 78 79 79
Wibracje (m/s3)| <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Jakos¢ powietrza sprezonego  (przefilrowane) v v v v
Whbudowany system odsysania zerwanych trzpieni v v v v
Whbudowany system zasysania nitéw v v v v
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5. Wyposazenie
Typ narzedzia (Nrkat)| TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Koricéwka w potozeniu roboczym 17/18 17/27 17/36
Koricédwki w wyposazeniu 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 klucz montazowy SW12/14 (756 2195) v v v
1 klucz montazowy SW14/17 (756 2187) v v v
1 buteleczka oleju hydraulicznego 100ml (715 8955) v v v
1 pojemnik do napetniania oleju (756 2179 v v v
6. Przyporzadkowanie koncowek
Nit @ (mm) Nit-materiat Koncéwka Nr kat.
2,4 Alu 17/18 725 2075
3,2 CAP-Alu, CAP-CU 17/18 725 2075
3i3,.2 Alu, CU, stal, stal nierdzewna, Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Aly, PG- Alu, PG-stal
4 Alu, CU, CAP-Aly, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 stal, Alu/Alu, PG-Alu 17/27 725 2040
4 stal nierdzewna, Stinox, PG-stall 17/29 725 2059
5i4,8 Aly, CAP-Aly, CAP-CU, PG-Alu 17/29 725 2059
5i4,8 stal, Alu/Alu 17/32 725 2067
5i4,8 stal nierdzewna, Stinox, PG-Stal 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 stal 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 stal, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Alu 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Nit-materiat Koncéwka Nr kat.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Aly, stal/stal, Monel/stal nierdzewna | 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Aly 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Nit-materiat Koncéwka Nr kat.
4,8 Alu/Aly, stal/stal, stal nierdzewna 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Aly, stal/stal, stal nierdzewna 17/41 MG* 724 3146

* Przedtuzone koricéwki i inne specjalne wykonania koAcéwek mogq by¢ dostarczone na specjalne
zaméwienie jako wyposazenie dodatkowe.

73



7. Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy przeczytaé
instrukcje obstugi oraz wskazéwki dotyczqce
bezpieczenstwa, przestrzegad ich (1) i starannie
przechowywad.

Przytqcze sieci sprezonego powietrza do
nitownicy powinna montowa¢ wykwalifikowana
osoba.

7.1 Zatozenie pojemnika na
zerwane trzpienie

Pojemnik na zerwane trzpienie nakreci¢ do

oporu (przez dokrecanie w prawo).

7.2 Wybér i wymiana korncédwki
Uwaga! Zawsze stosowaé koricéwke

A odpowiednig do wielkosci nita (wybér
wg tabeli zgodnie z punktem nr 6)

Wymiana koncéwki

— Odtqgczy¢ nitownice od sieci sprezonego
powietrza.

— Odkrecié korcédwke od stalowej tulei.

- Wybrang koricéwke zatozyé i mocno
dokrecié.

7.3 Zrywanie nita

— Podtqczyé nitownice do sieci sprezonego
powietrza.

- Wiozyé nit do korcéwki i za pomocq
narzedzia wprowadzi¢ do oporu w
wywiercony w materiale otwor.

- Nacisngé przycisk spustowy i trzymaé dotqd
az trzpien zostanie zerwany.

- Zwolnié spust.

- Zerwany trzpien jest automatycznie odssysa-
ny do pojemnika (patrz pkt. 7.5).

7.4 Zasysanie i trzymanie nita

System zasysania stuzy do tego, aby nit byt

trzymany w koricéwce w przypadku, gdy

zaistnieje potrzeba nitowania nitownicq skier-

owang do dotu

- W gtéwee nitownicy nalezy przesungé za
pomocq kotka (np. trzpienia) na prawo lub na
lewo az do oporu zawér zamykajgey nr 88.

- Nastepnie trzymajgc nitownice przesungé
do géry az do momentu zatrzasnigcia suwak
nr 86. Aby wylqczy¢ system zasysania
nalezy suwak przesungé do dotu.

— Poprzez ponowne przesuniecie na poprzed-
nie miejsce zaworu zamykajgcego nr 88 zos-
taje zalgczona kompletna funkcja zasysania.
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7.5 Opréznienie pojemnika na

zerwane trzpienie

- Nalezy w pore oprézniaé pojemnik na
zerwane frzpienie; przepetnienie prowadzi
do awarii narzedzia.

— Odkrecié pojemnik (w lewq strong), zerwane
trzpienie przesypa¢ do odpowiedniego
pojemnika.

- Nakrecié z powrotem pojemnik.

8. Konserwacja

Caty mechanizm chwytajgcy musi podlegaé
regularnej konserwaciji.

8.1 Oliwienie szczek

- Odtgczyé nitownice od sieci sprezonego
powietrza.

- Odkrecié stalowq tuleje nr 24.

— Kompletny mechanizm szczek do uszczelki
nr 17 zanurzyé w oleju, lub zwilzy¢ szczeki
nr 15 olejem i odsqczy¢.

- Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

8.2 Wymiana szczek

- Odtgczyé nitownicg od sieci sprezonego
powietrza.

— Odkrecié stalowq tuleje nr 24.

— Odkrecié obudowe szczek nr 16.

- Wyijqé szczeki nr 15.

- Wyczyscié obudowe szczek i nattuicié
powierzchnie $lizgowe smarem.

- Zatozyé nowe szczeki od przodu
(bedq trzymane przez smar).

— Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci;
wszystkie czeéci mocno dokrecié.

8.3 Uzupetnienie oleju hydraulicznego

- Odtqczyé nitownice od sieci sprezonego
powietrza.

- Odkrecié stalowq tuleje nr 24.

- Odkrecié $rube odpowietrzajgeq nr 30 i
uszczelke nr 31 $rubokretem Torx T20.

— Nakrecié zatgczony pojemnik do napetiania
oleju z pokrywg.

— Podiqczyé nitownice do sieci sprezonego
powietrza i przycisngé spust; nastepnie
odlgczyé narzedzie od sieci sprezonego
powietrza.

- Sltory olej wyla¢ z pojemnika do napetniania
oleju.

— Napetni¢ pojemnik olejem hydraulicznym do
zaznaczonego miejsca.

— Poruszaé wielokrotnie ostroznie jednostke
ftoka ciggngcego w przéd i w tyt do czasy,



gdy wyptynie olej bez pecherzykéw; wcisngé
jednostke toka ciggnagcego do oporu i tak
pozostawic.

- Odkreci¢ pojemnik do napetniania oleju i

przykreci¢ érube odpowietrzajqeq z uszczelkq.

— Podiqczy¢ nitownice do sieci powietrza
sprezonego i dwukrotnie przycisngé spust.

— Poluzowaé ostroznie $rube odpowietrzajgeq
o ok. 2 obroty; jednostka ttoka ciggngcego
przesunie sie powoli do pofozenia koAcowego.
Wylewaijqcy sie przy tym olej zbiera¢
sciereczkq.

- Mocno dokrecié¢ $rube odpowietrzajqcq.

- Nakrecié stalowq tuleje.

8.4 Magazynowanie
Miejsce przechowywania nitownicy powinno
byé suche i zabezpieczone przed mrozem.

9. Naprawa

Naprawy gwarancyjne wykonuje z zasady
producent.

Naprawy pogwarancyjne mogq by¢ wyko-
nywane tylko przez fachowy personel.
Nieprzestrzeganie instrukeji dotyczqeych
montazu oraz regulacji, jok réwniez niefa-
chowe obchodzenie sie z narzedziem mogq
doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen.

W razie watpliwosci nalezy przestaé nitownice
do dostawcy lub do firmy GESIPA.

10. Usuwanie usterek

10.1 Nit nie zostat zerwany

— zabrudzone szczeki nr 15

- szczeki nr 15 stepione
- niewystarczajqce cisnienie robocze
- skok narzedzia za maty

10.2 Zerwany trzpien nie jest odsysany

— Pojemnik na zerwane trzpienie petny

— Zastosowana nieprawidtowa kofncéwka

— Zablokowana kofcéwka

— Zerwany trzpief zaklinowany w szczekach

] Usuniecie usterki \

— wyczyscié i naoliwi¢ powierzchnie $lizgowe
(patrz pkt. 8.1)

- wymieni¢ (patrz pkt. 8.2)

- patrz ci$nienie robocze (pkt. 4)

— uzupetié poziom oleju hydraulicznego
(patrz pkt. 8.3)

| Usuniecie usterki |

- opréznié (patrz pkt. 7.5)

- wymieni¢ zgodnie z tabelq (patrz pkt. 6)

— wymieni¢ na nowq

— wyczyscié szczeki i obudowe szczek
oraz naoliwié¢ powierzchnie lizgowe;
w przypadku, gdy szczeki sq zuzyte
wymienié na nowe (patrz pkt. 8.2)

11. Gwarancja

Na urzqdzenie to udzielamy 12-miesigcznej
gwarangji liczonej od dnia dostawy
(dowodem jest faktura lub dokument WZ).

Szkody powstate wskutek naturalnego zuzycia,

przecigzenia lub niefachowej obstugi nie podle-

gajq gwaranciji.

Szkody powstate w wyniku wad materiatu
lub produkeji zostang nieodptatnie usunigte
poprzez wymiane lub naprawe.

Reklamacje bedq uwzgledniane tylko wtedy,
gdy nierozmontowane narzedzie zostanie
przestane do dostawcy lub do firmy GESIPA.
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12. Oswiadczenie zgodnosci C€

Niniejszym o$wiadczamy, ze konstrukcja nitownic pneumatyczno-hydraulicznych

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

przy zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem odpowiada nizej wymienionym normom,
ustawom i przepisom.

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(Petnomocnik ds. bezpieczenstwa)
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1. Rendeltetésszeri hasznalat

A szegecshizd kész(léket csak szegecsek elhd-
zdsdra szabad haszndlni, az ezen Gtmutatéban
leirtak alapjén.

A biztonsagi tudnivalékat be kell tartani!

2. Biztonsagi tudnivalék A
® A szegecshizé gépet kizdrélag szegecsek
elhizasdra lehet haszndlni.

® Ne ferhelje 1l a gépet, csak a megadott
teljesitményen belll dolgozzon.

® Ne szegecselien anyag nélkill A szegecs
kiugorhat a gépbdl! A késziléket soha ne
tartsa maga vagy mésok felé!

® A leszakadt szegecsszdrak gyditétartalyét a
gép Uzemelése kézben mindig csavarozza fel.

® A gyiijtétartdlyt rendszeresen ki kell Griteni,
a toltelitédés karosithatja a gépet.

® A gépet ne haszndlja Gt8 készilékként.

3. Munkaterulet

® A siriteft leveg8s hdlézat esetén ellendrizze
stabil helyét és t&mitettségét.

® Karbantartdsi munka esetén, vagy ha a
gépet nem haszndlja, a késziléket mindig le
kell v&lasztani a siritett leveg8s hélézatrdl.

® A géppel t8rténé munka kézben mindig
viseljen véddszemiveget. Javasolt még a
személyi védéfelszerelés, mint védéruhq,
keszty(, véd8sisak, csiszdsmentes cipé,
halldsvédelem és lezuhands elleni védelem.

® Ne Iépje 10l a gép megadott Gzemi
nyomdsat.

® A kész(lék lerakdsakor gy8z8dijén meg a
leesés elleni biztonsagrdl.

® A javitésokat csak szakember végezheti.
Kétséges esetben a nem szétszerelt gépet
vissza kell kildeni a beszdlliténak illetve a
Gesipa-nak.

Késziléktipus TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Standardszegecsek @ (mm) 2,4-3,2 | 5igminden |6,4-igminden|6,4-igminden
alapanyaghoz

Alu4ig | Aluéig | Alugig | Al 8ig
4. Technikai adatok
Késziléktipus TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Soly (k) 1,3 1,6 1,9 2,0
Izemi nyomds (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Emelési magassdg (mm) 15 18 25 19
Csécsatlakozds @ (mm) 6 6 6 6
Szegecsszar-gy.tart. Grtartalma kb. 100-200 db mérettsl figgen
Levegé felhaszndlés (I/szegecs) kb.1,0 kb.2,3 kb.4,8 kb.4,8
Hizéerd 5 barndl (N) 4.200 9.000 14.000 20.000
Hidraulikaolaj ISO VG 32-46 (ml) kb.30 kb.30 kb.30 kb.30
Zaj Lo (dB) 77 78 79 79
Vibracié (m/s?) <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Sdritett levegd mindsége (sz{rt) v v v v
Beépitett szegecsszdr felszivds v v v v
Beépitett szegecsfelszivds v v v v
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5. Felszereltség/Tartozékok

@

Késziléktipus (cikkszam)| TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Szdjnyilds munkapoziciéban 17/18 17/27 17/36
Szdjnyilés a gép talpazatdban 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 szerel8kulcs SW12/14 (756 2195) v v v
1 szerel8kulcs SW14/17 (756 2187) v v v
1 flakon hidraulikaolaj 100 ml (715 8955) v v v
1 Olaj-uténtéltétartd (756 2179) v v v
6. Szajnyilas-hozzarendelés
Szegecs Gtmérd (mm)| Szegecs-alapanyag Szajnyilas cikkszam
2,4 Alu 17/18 725 2075
3,2 Alu-zért, zart-CU 17/18 725 2075
3és53,2 Alu, CU, rozsdam.acél, 17/24 725 1583
Stinox, alu/alu, PG-alu, PG-acél
4 Aly, CU, alu-zért, alu-CU 17/24 725 1583
4 acél, alu/alu, PG-alu, 17/27 725 2040
4 rozsdam.acél, Stinox, PG-acél, 17/29 725 2059
5és4,8 aly, zért-alu, zart-CU, PG-alu 17/29 725 2059
5és4,8 acél, alu/aly, 17/32 725 2067
5és4,8 rozsdam. acél, Stinox, PG-acél, 17/36 725 2083
6 alu 17/36 725 2083
6 acél 17/40 725 2560
6,4 alu 17/40 725 2560
6,4 acél, alu/aly, 17/45 724 3065
8 alu 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Szegecs-alapanyag Szdjnyilas | cikkszam
4 alu/alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 alu/alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 alu/alu, acél/acél, Monel/rozsdam.acél 17/42 BT* 725 2229
7.7 alu/alu 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Szegecs-alapanyag Szdjnyilas | cikkszam
4,8 alu/alu, acél/acél, rozsdamacél 17/31 MG* 725 2250
6,4 alu/alu, acél/acél, rozsdamacél 17/41 MG* 724 3146

* kél8n tartozékként szdllithats.
Szdijnyilasok meghosszabbitott kivitelben és tovdbbi specidlis kivitelben igény szerint szdllithaté.
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7.1zembe helyezés

Izembe helyezés el8tt olvassa &t a kezelési
utasitast valamint a biztonségi tudnivalékat,
figyelien, és gondosan 8rizze meg.

A sGritett leveg8s hdlézatot a géphez
szakemberrel dllittassa be.

7.1 A szegecsszar gy(ijtétartaly
felszerelése

Csavarozza fel a gydijtétartalyt Gtk8zésig

(jobbra csavardssal)

7.2 A szdjnyilasok kivélasztdsa és cseréje
Figyelem! Mindig a szegecs méretének
megfeleld szdjnyilast helyezze be.
(Kivalasztdsa a 6. pontban szerepld
tablézat alapjan.)

Szdjnyilasok cseréje

- Vdlassza le a gépet a sdritett levegés

hdélézatrdl.

- Csavarozza le a szdjnyildst az acélhivelyrdl.

- Csavarozza fel a megfelel8 szdjnyildst és

régzitse.

7.3 Szegecs elhizdsa

- Csatlakoztassa a gépet a siritett levegés
hdlézatra.

— Helyezze be a hizészegecset a szdjnyildsba
és a gépet Gtkézésig vezesse be az anyag
furatdba.

- A kioldét addig mék&dtesse amig a
szegecsszdr le nem szakad.

- Engedie el a kioldét.

- A leszakadt szegecsszdr automatikusan ker{l
a gydijtétartalyba. (lasd 7.5 pont)

7.4 Hizészegecs elszivdsa és megtartdsa

Ez a funkcié arra szolgdl, hogy a szegecseld

szerszdm szdjnyildsdban tartsuk a szegecset,

ha figgélegesen lefelé szeretnénk szegecselni.

— A 88. szdmU elzdaré-szelepet a szegecseld
szerszdm fejében stifttel (pl.: szegecsszdr)
balra vagy jobbra Gtédésig toljuk.

- A szegecseld szerszam megfogdsdt kévetéen
a 86. szamu reteszt Gtk&zésig felfelé toljuk.
Az elszivés kikapcsoldsahoz a reteszt lefelé
toljuk.

- A 88. szdmu elzdré-szelep visszatoldsaval
a készGlék teljes elszivé-funkcidja djra
bedllithaté.
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7.5 A leszakitott szegecsszar kilritése
a gyuijtétartalybél

- A gyiijtétartélyt rendszeresen ki kell Griteni,
a toltelitédés kdrosithatia a késziléket.

- A gy(ijtétartélyt balra forditéssal csavaroz-
za le, a szegecsszdrat Gritse a megfeleld
tartalyba.

- A gy(jtétartdlyt felcsavarozni.

8. Kezelés és apolas

A teljes befogé mechanizmust rendszeresen
karban kell tartani.

8.1 Befogépofa olajozdsa

- Vélassza le a késziléket a siritett levegds
hélézatrdl.

- A 24. szdm{ acélhlvelyt csavarozza le.

— A komplett befogé mechanizmust /17. szam(
/az O-gy(ri-ig meritse olajba, illetve a
15-es szam0 befogépofdt dztassa olajba
majd hagyija lecsepegni réla az olajat.

— Bsszeszerelés forditott sorrendben.

8.2 Befogépofa cseréje

- Vdlassza le a gépet a siritett levegds
hélézatrdl

— A 24-es szami acélhivelyt csavarozza le.

— A 16-as szém0 tokmdnyhdzat csavarozza le.

— A 15-es szdm{ befogépofét tavolitsa el.

— Tisztitsa meg a tokmdnyhdzat és zsirozza
meg a csuszd fellleteket.

- Az Uj befogépofat elélrél belehelyezni,
megzsirozni.

— 3sszeszerelés forditott sorrendben térténik,
minden részt erésen egymdshoz kell
csavarozni.

8.3 Hidraulika olaj utdntéltése

— Vdlassza le a gépet a siritett leveg8s
hélézatrdl.

— A 24-es szam0 acélhivelyt csavarozza le.

- A 30-es szamu olajutdntéltécsavar és a 31-as
szamy témitést a Torx T20-as csavarhizéval
csavarozza le.

- A mellékelt olaj-utdntltstartalyt fedéllel
csavarozza fel.

— A kész(léket csatlakoztassa a siritett levegés
hélézatra, miksdtesse a kiolddt, majd vdlass-
za le a gépet a siritett leveg8s hdlézatrdl.

- Ontse ki a faradt olajat az olaj-utantslté
tartalybél.

— Téltse fel az olajtartdlyt hidraulika olajjal @
jelzésig.



- A dugattydegységet t18bbszérés elévigyd-
zatossaggal mozgassa ide-oda, hogy az olqj
levegémentessé vdljon, a dugattylegységet
Gtkézésig tolja hétra és hagyija hétul.

- Az olajtartélyt csavarozza le és az
olajtélté-csavart t8mitéssel hizza meg.

- Csatlakoztassa a késziléket a siritett levegds
hdlézatra és oldja ki a gépet kétszer.

- Az olajt8ltécsavart dvatosan kb. kétszeri
csavardssal oldja ki, a dugattydegység
lassan elkezd mozogni, mig nem Gtk8zik.

Az itt kicsepegett olajat egy rongy
segitségével fogja fel.

- Hizza meg az olaj-uténtélié csavart.

— Csavarozza fel az acélhivelyt.

C))

8.4 Tarolas
A szegecshizé gép tdroldsi helye legyen
szdraz és fagymentes!

9. Javitas

A garancidlis javitésokat alapvetéen a gyartd
végzi.

A garanciaiddn kiv{li javitdsokat csak sza-
kember végezheti. A szerelési vagy bedllitési
eléirdsok nem betartdsa és a nem szakszer(
eljards a gép kdrosoddsdhoz vezethet.
Kétséges esetben a gépet vissza kell kildeni
a gydrténak.

10. Meghibasodasok kikiszébélése

10.1 Nem hizza el a szegecset

- a 15-es sz. befogépofa koszos

- a 15-es sz. befogépofa elkopott
- {zemi nyomds nem elegendd

- emelési magassag alacsony

— fisztitsa meg és olajozza a csiszé felGleteket
(l&sd 8.1 pontot)

— cserélie ki (lédsd a 8.2 pontot)
— l&sd az Gzemi nyomést a 4. pontban

— t8ltsén utdna hidraulika olajat (l&sd 8.3 pontot)

10.2 A leszakadt szegecsszdrat nem vezeti a tartélyba

- megtelt a gydijtétartdly

— rossz szdjnyildst haszndlt

- a szdjnyilds elzarédik

- a leszakadt szegecsszar
beékel8détt a befogdpofaba

— Uritse ki (lasd a 7.5 pontot)

- a tabldzat alapjan cserélie ki (Iasd a é.pontot)
— Ujitsa fel

— a befogépofdt és a tokmdnyhdézat tisztitsa

meg és olajozza be a csiszé felGleteket
(elzarédasndl Gjitsa fel) (lasd a 8.2 pontot)

11. Garancia

Erre a készilékre a szdllitds napjatdl szamitott
(igazolésa szamlaval vagy szallitdlevéllel)
12 hénap garancidt biztositunk.

A természetes elhaszndlédasbdl, tilterhelésbdl

vagy szakszer(tlen kezelésbs| adédé karosodd-

sok a garancidt kizarjak.

Az anyag vagy gydrtasndl keletkezett hib&kat
téritésmentesen pétalkatrész szdllitéssal vagy
javitassal haritjuk el.

A kifogdsoldsokat csak abban az esetben
tudjuk elfogadni, ha a késziléket szétszerelés
nélkdl a szdllitdnak vagy a GESIPA-nak elkdldik.
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12. C € Konformitasi igazolas

Az aldbbiakban igazoljuk, hogy az aldbbi tipusi pneumatikus-hidraulikus szegecshizé készilékek

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

rendeltetésszer( haszndlatuk mellett az aldbbi norméknak t8rvényeknek és elSirasoknak felelnek meg.

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(biztonsdgi megbizott)
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1. Pouziti v souladu s uréenim

Jak je uvedeno v tomto Ndavodu, smi byt
nytovaci zafizeni pouzivdno pouze pro
osazovani jednostranné uzavienych nytd.
Je nutno dodrzovat bezpeénostni pokyny!

2. Bezpecnostni pokyny
(Vystrazny trojdhelnik)

® Nytovaci zafizeni je mozno pouzivat
vyhradné pro osazovdni jednostranné
uzavienych nytd.

® NepretéZujte nytovaci zafizeni, pracuje
v uvedeném rozsahu vykond.

® Nenytovat bez spojovaciho materidlu.
Jednostranné uzavieny nyt moze vyletét
z vyhazovaciho zafizeni.

® Nytovaci zafizeni nenamifit nikdy profi
sob& nebo proti jinym osobdm.

® Sbérnd nddoba pro zbytkové trny musf
byt pfi provozu nytovaciho zafizeni vzdy
nasroubovéna.

® Sbérnou nddobu je nutno véas vyprazdnit,

3. Pracovni rozsahy

preplnéni ma za ndsledek poruchy nytova-
ciho zafizeni

Nytovaci zafizeni nesmi byt pouzito jako
rdzové zafizeni (kladivo).

Potrubi pro pfivod stlageného vzduchu
kontrolovat pravidelné - zda "sedi" pevné
a na tésnost.

Po dobu ddrzbdfskych praci, provéadénych
na nytovacim zafizeni, nebo v pfipadé, kdy
toto neni pouZivano, odpoijit vZdy od sité
stlageného vzduchu.

Pfi praci s nytovacim zafizenim nosit vzdy
ochranné bryle. Doporucuije se osobni
ochranné vybaveni, jako ochranny odéy,
rukavice, ochrannd pfilba, obuv s protis-
kluzovou podrézkou, ochrana sluchu a
zaijisténi proti padu.

Nepiekralovat pfipustny provozni tlak

Pfi odkladéni zajistit nytovaci zafizeni profi
spadnuti.

Opravy smi provddét pouze vhodny kvalifi-
kovany pracovnik. Ve sporném piipadé
zaslat nytovaci zafizeni v nedemontovaném

stavu dodavateli nebo GESIPA

Typ zafizeni

TAURUS 1

TAURUS 2 | TAURUS 3 |\ TAURUS 4

Standardni jednostranné uzaviené nyty @  (mm)

2,4-3,2

azdo5 |azdo 6,4
viechny materidly

az do 6,4

az do 4 Alu]az do 6 Alu[az do 8 Alu[az do 8 Alu

4. Technické udaje

Typ zafizeni TAURUS 1 |TAURUS 2 | TAURUS 3 | TAURUS 4
Hmotnost (kg) 1,3 1,6 1,9 2,0
Provozni tlak (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7
Zdvih zafizeni (mm) 15 18 25 19
Pfipojeni hadice & (mm) 6 6 6 6
Objem sbérné nddoby (zbytkové trny) cca. 100 az 200 v zdvislosti na velikosti
Spotieba vzduchu (NI/nyt) | cca.1,0 | cca.2,3 | cca.4,8 | cca.4,8
Sila osazovdni pfi 5 bar (N)| 4.200 9.000 14.000 | 20.000
Hydraulicky olej ISO VG 32 az 46 (ml) | cca.30 | cca.30 | cca.30 | cca.30
Hlukové emise Lpa (dB) 77 78 79 79
Vibrace (m/s3)| <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Kvalita stla¢eného vzduchu (filtrovany) v v v v
Integrované odsdvani zbytkovych trnd v v v v
Integrované nasévdni jednostranné uzavienych nytd v v v v
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5. Vybaveni/Prislusenstvi

@

Typ zafizeni (Vyrobek ¢is.)| TAURUS 1 TAURUS 2 | TAURUS 3/4
Ndustek v pracovni poloze 17/18 17/27 17/36
Ndustky na dné zafizeni 17/24 17/29 17/40
17/27 17/32 17/45
17/36
1 montdzni kli¢ SW12/14 (756 2195) (4 v v
1 montdzni klic SW14/17 (756 2187) v v v
1 ldhev hydraulického oleje 100 ml (715 8955) v v v
1 néddoba na dopliovdni oleje (756 2179) v v v
6. Naustky-prifazeni
Nyt @ (mm) Materidl nytu Ndaustek | Vyrobek ¢is.
2,4 Alu 17/18 725 2075
3,2 CAP-Aly, CAP-CU 17/18 725 2075
3a3,2 Alu, CU, ocel, uslechtild ocel, Stinox, 17/24 725 1583
Alu/Alu, PG-Aly, PG-ocel
4 Aly, CU, CAP-Aly, CAP-Cu 17/24 725 1583
4 Ocel, Alu/Aly, PG-Alu 17/27 725 2040
4 Uslechtild ocel, Stinox, PG-ocel 17/29 725 2059
5a4,8 Alu, CAP-Aly, CAP-CU, PG-Alu 17/29 725 2059
5a4,8 Ocel, Alu/Alu 17/32 725 2067
5a4,8 Uslechtild ocel, Stinox, PG-ocel 17/36 725 2083
6 Alu 17/36 725 2083
6 Ocel 17/40 725 2560
6,4 Alu 17/40 725 2560
6,4 Ocel, Alu/Alu 17/45 724 3065
8 Alu 17/45 724 3065
BULB-TITE @ (mm) |Material nytu Ndustek | Vyrobek éis.
4 Alu/Alu 17/26 BT* 725 2202
5,2 Alu/Alu 17/32 BT* 725 2210
6,3 Alu/Aly, ocel/ocel, Monel/uslechtild ocel | 17/42 BT* 725 2229
7.7 Alu/Aly 17/48 BT* 725 2237
MEGA-GRIP @ (mm) | Materidl nytu Ndustek | Vyrobek éis.
4,8 Alu/Alu, Ocel/Ocel, Uslechtild ocel 17/31 MG* 725 2250
6,4 Alu/Alu, Ocel/Ocel, Uslechtild ocel 17/41 MG* 724 3146

*mozno dodat jako zvl&stni pfislusenstvi
Ndustky v prodlouzeném provedeni a dalsi specidlni provedeni mohou byt doddna na vyzédani.
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7.Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je nutno si precist
Ndvod k obsluze, jakoz i bezpe&nostni pokyny,
dodrzovat je (!) a peclivé je uschovat.

Pfipojeni na sif stlageného vzduchu pro nytovaci

zarfizeni musi provést kvalifikovany pracovnik

7.1 Nasazeni shbérné nadoby
Sbérnou nddobu pro zbytkové trny nasroubovat
az na doraz (otééenim doprava).

7.2 Volba a vyména ndustku

(Vystrazny trojghelnik)

Pozor! Poulit vidy Ndustek, odpovidaijici
A velikosti jednostranné uzavieného nytu.

(Volba podle Tabulky dle bodu 6)

Vyména ndustku

- Nytovaci zafizeni odpoijit od sité stlaceného
vzduchu.

- Ndustek vysroubovat z ocelové objimky.

— Vybrany Ndustek zasroubovat do objimky
a pevné utdhnout.

7.3 Nasazovani jednostranné

uzavieného nytu

- Nytovaci zafizeni pfipojit na sif stlaéeného
vzduchu.

- Jednostranné uzavieny nyt vsunout do
ndustku a nytovacim zafizenim zavést nyt
az na doraz do otvoru ve vyrobku, ktery
se mé spojovat.

— Uvést do innosti spoustéci mechanismus,
az se trn nytu odtrhne.

— Spoustéci mechanismus pustit.

— Zbytkovy trn je automaticky dopraven do
sbérné nddoby (viz bod 7.5).

7.4 Nasati a pFidrzeni trhaciho nytu
Tato funkce slouzi k pridrzeni trhaciho nytu
ve 3picce nytovaciho zafizeni, kdyZ se nytuje
ve vertikdlni poloze shora dold.

— 3oupdtkovy (uzaviraci) ventil €.88 v hlavé
nytovaciho zafizeni zasunout pomoci koliku
(napf. trnu) az na doraz.

- Uchopenim nytovaciho zafizeni za rukojef
se stla&i pdka €.86 a zapne se nasavani.

— Zpétnym posunutim Soupdtkového ventilu
¢. 88 se nasdvdni opét odstrani.

7.5 Vyprazdnovéni zbytkovych trnd

ze sb&rné nddoby

- Sbérnou nddobu je nutno véas
vyprdzdnit, pfeplnéni ma za nésledek
poruchy nytovaciho zafizeni.
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— Sbérnou nddobu odsroubovat otdcenim
doleva, zbytkové trny soustfedovat ve vhodné
nadobé.

— Nasroubovat sbé&rnou nddobu.

8. Obsluha a udrzba

Kompletni podévaci mechanismus musi byt
pravideln& udrzovdn.

8.1 Mazani &elisti sklic¢idla

- Nytovaci zafizeni odpoijit od sité stlaceného
vzduchu.

- Odgroubovat ocelovou objimku &is. 24.

— Kompletni mechanismus skli¢idla az po t&snici
krouzek &is. 17 ponofit do olejové 14zné& resp.
Celisti skligidla &is. 15 smoit olejem a nechat
odkapat.

- Montéz provést v opaéném sledu.

8.2 Vyména &elisti sklic¢idla

— Zafizeni odpojit od sité stlageného vzduchu.

- Odgroubovat ocelovou objimku &is. 24.

- Odgroubovat kryt sklicidla &is. 16.

- Sejmout &elisti skli¢idla &is. 15.

— Vycistit kryt skli¢idla a namazat tukem
kluzné plochy.

- Nasadit zepfedu nové Zelisti sklic¢idla
(jsou drzeny tukem).

— Smontovani se provédi v opaéném sledu.
Vsechny &asti vzdjemné pevné sesroubovat.

8.3 Doplhovani hydraulického oleje

- Nytovaci zafizeni odpoijit od sité stlaceného
vzduchu.

- Odgroubovat ocelovou objimku &is. 24.

- Odgroubovat $roub &is. 30 pro doplhovani
oleje a t&snéni &is. 31 pomoci droubovaku
Torx T 20.

- Nasroubovat pfilozenou nddobu s olejem
pro dopliovéni spolu s vikem.

- Nytovaci zafizeni pfipojit na sit stlageného
vzduchu a uvést do chodu spoustéci mecha-
nismus. Potom odpojit nytovaci zafizeni od
sité stlaceného vzduchu.

— Stary olej vylit z nédoby pro doplhovéni oleje.

- Nddobu pro dopliovani oleje naplnit az po
znaéku hydraulickym olejem.

— Jednotku tazného pistu opatrné rukou
posunout nékolikrdt sem a tam, aZ olej zaéne
vystupovat bez bublinek. Jednotku tazného
pistu posunout Gplné az na doraz smérem
dozadu a nechat vzadu stat.



Odsroubovat nddobu pro dopliovani oleje,

zasroubovat $roub pro dopliovani oleje s

tésnénim

- Nytovaci zafizeni pfipojit na sif stlageného
vzduchu a nytovaci zafizeni dvakrdt uvolnit.

— %roub pro doplfiovdni oleje opatrné uvolnit
priblizné 2 otd&kami. Jednotka tazného pistu
se pohybuje pomalu aZ do predni koncové
polohy. Vystupuijici olej zachytit hadfikem.

— Pevné utdhnout $roub pro doplhovéni oleje.

— Nasroubovat ocelovou objimku.

8.4 Skladovani

Nytovaci zafizeni mé byt uschovano na
suchém mist&, chrdnéno pfed mrazem.

9. Opravy

Zé&ruéni opravy jsou provddény zdsadné
vyrobcem.

Opravy mimo zdruéni dobu maiji byt provadény
pouze kvalifikovanym pracovnikem.
NedodrZovéni predpisd pro montdz a sefizo-
véni, jakoz i neodborné zachdzeni mohou mit
za nésledek zdvazné skody na nytovacim
zafizeni . Ve sporném piipadé zaslat nytovaci
zafizeni dodavateli nebo GESIPA.

10. Odstranovéni zavad

10.1 Jednostranné uzavieny nyt neni osazen

- Celist skligidla &is. 15 je znedisténa

- Celist sklicidla &s. 15 je tupd

- Nedostateény provozni tlak

— PFili§ maly zdvih zafizeni

10.2 Zbytkovy trn neni odsédvéan
PFi¢ina zdvady

- Sbérnd né&doba je plnd

- Pouzit nesprévny Néustek

- Opottebovany Ndustek

— Zbytkovy trn zaklinén v Zelisti sklicidla

| Odstranéni zévady |

- Odistit a namazat kluzné plochy (Viz bod 8.1)
— Vyménit &elist (Viz bod 8.2)

- Viz provozni tlak - bod 4

— Doplnit hydraulicky olej (Viz bod 8.3)

| Odstranéni zévady |

- Nédobu vyprézdnit (Viz bod 7.5)
- Vyménit podle tabulky (Viz bod 6)
- Obnovit

- Oelisti skligidla a mazaci lis vy&istit
a namazat kluzné plochy. V pfipadé
opotfebeni obnovit (Viz bod 8.2)

11. Zaruka

Pro toto nytovaci zafizeni poskytujeme zaruku
12 mésicd ode dne dodani (ddkaz: Faktura
nebo dodaci list).

Skody, které vzniknou prokazatelné pfirozenym
opotiebenim, pretizenim nebo neodbornym
zachdzenim, jsou ze zdruky vylouéeny.

Skody, které vznikly v diisledku materidlové
nebo vyrobni chyby, jsou odstrafiovdny
bezplatné néhradni doddvkou nebo opravou.

Reklamace mohou byt uznany pouze
tehdy, je-li zafizeni zasldno dodavateli nebo
GESIPA v nedemontovaném stavu.
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12. C € prohlaseni o shodé

Prohla3ujeme timto, Ze konstrukce pneumaticko -hydraulickych zafizeni pro jednostranné
uzavrené nyty

TAURUS 1 TAURUS 2 TAURUS 3 TAURUS 4

odpovidd za predpokladu pouzivani v souladu s jejich uréenim nize uvedenym normdm,
z&kondm a predpisim:

® 98/37/EG

@W@/

H.U.Harder
(Povéfenec pro otdzky bezpeénosti)

88



)

TAURUS 2 (.

106

TAURUS 4 (mm)

288

2128

@128




04/2004-1970018

@ lhr Fachhéndler

Your dealer
@ Cachet de revendeur

@ Proveedor

(D Rivenditore autorizzato

@ Uw vakhandelaar
Deres forhandler
@ Leverantor

® Deres forhandler

@) Jalleenmyyis

@ O vosso distribuidor
Wasz dystrybutor
® Az On szakiizlete
@ Vé&s obchodnik




